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1 Suurteollisuuspuiston sisdisen pelastussuunnitelma tarkoitus

Suurteollisuuspuiston sisdinen pelastussuunnitelma on laadittu toimintaohjeeksi
mahdollisia onnettomuustilanteita ja poikkeusoloja varten seka edella mainittujen

tilanteiden ehkaisemiseksi.

Pelastussuunnitelmalla ja siihen liittyvilla ohjeistuksilla pyritaan mahdollistamaan
henkiloston poistumisturvallisuus ja pelastustoiminta tilanteissa, joissa henkilo-,

palo, tai ymparistoturvallisuus on uhattuna.

Suurteollisuuspuiston alueella toimivien yritysten henkilokuntaan kuuluvat ovat vel-
vollisia osallistumaan osaltaan onnettomuuksien ennaltaehkaisyyn, tarvittaviin en-
sitoimenpiteisiin onnettomuustilanteissa seka poikkeusoloissa tarkoitettavaan suo-

jelutoimintaan.

Tama pelastussuunnitelma sisaltda myos vaarallisten aineiden kuljetuksia koske-
vat saantelyn edellyttamat tiedot ja menettelyt. Vaarallisten aineiden kuljetukseen
littyvat riskit, varautumistoimenpiteet seka onnettomuustilanteiden hallinta on

otettu huomioon osana suunnitelmaa.

Pelastussuunnitelman VAK-osio on laadittu vaarallisten aineiden kuljetuksesta an-

netun asetuksen (925/2023) mukaisesti

Taman pelastussuunnitelman lisaksi Suurteollisuuspuistossa toimivat yritykset oh-

jeistavat toimintaansa yritys- ja osastokohtaisilla pelastussuunnitelmilla.

1.1 Lainsaadanto

Sisaisen pelastussuunnitelman laadintaa ja sisaltdé ohjaavat keskeiset lait ja

asetukset:
- Pelastuslaki 379/2011
- Tyoéturvallisuuslaki 738/2002

- Valtioneuvoston asetus vaarallisten kemikaalien kasittelyn ja varastoinnin val-

vonnasta 685/2015

- Laki vaarallisten kemikaalien ja rajahteiden kasittelyn turvallisuudesta

390/2005
- Laki vaarallisten aineiden kuljetuksesta 541/2023
- Valtioneuvoston asetus vaarallisten aineiden kuljetuksesta 925/2023
- Valtioneuvoston asetus pelastustoimesta 407/2011
- Laki pelastustoimen laitteista 10/2007
- Ymparistonsuojelulaki 527/2014 (Ennaltavarautumissuunnitelma)
- Sisaministerion asetus ulkoisista pelastussuunnitelmista 1286/2019
- Raideliikennelaki 1302/2018
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1.2 Sisainen pelastussuunnitelma
Vaarallisten kemikaalien teollisesta kasittelysta ja varastoinnista annetun asetuk-
sen (856/2015) 17§ mukaisesti laajamittaista teollista kasittelya ja varastointia har-
joittavien toiminnanharjoittajien on laadittava sisainen pelastussuunnitelma. Sisai-
nen pelastussuunnitelma sisaltaa selvityksen tuotantolaitoksen sisalla suoritetta-
vista onnettomuuden torjuntaa koskevista toimenpiteista.

Sisainen pelastussuunnitelma on laadittava ottaen huomioon seuraavat tavoitteet:

1. Onnettomuudet rajataan ja hallitaan niiden seurauksien minimoimiseksi seka
ihmisille, ymparistolle ja omaisuudelle aiheutuvien vahinkojen rajoittamiseksi.

2. Toteutetaan tarvittavat toimenpiteet ihmisten ja ympariston suojaamiseksi suur-
onnettomuuksien seurauksilta.

3. Annetaan tarpeelliset tiedot vaestolle ja asiasta vastaaville alueen viranomai-
sille ja laitoksille;

4. Varaudutaan onnettomuuksien jalkien korjaamiseen ja ympariston puhdistami-
seen

1.3 Osastokohtaiset pelastussuunnitelmat ja ohjeet
Osastokohtaisissa pelastussuunnitelmissa kuvataan valittdmat menettelytavat
suuronnettomuus- tai kaasuvaaratilanteissa eri tuotanto-osastoilla. Pelastussuun-
nitelmien mukaisilla ohjeistuksilla varmistetaan turvallinen ja hallittu prosessin
alasajo seka henkildston toiminta suojatiloissa. Osastojen henkildstoén on tunnis-
tettava ja arvioitava onnettomuusriskit ja lisaksi riskeja on ehkaistava seka toimin-
tavalmiutta kehitettdva onnettomuuksien varalle.

Osastokohtaisten pelastussuunnitelmien kayttotarkoituksena on myos toimia
osaston turvallisuuskoulutuksen materiaalina seka tukena henkiloston perehdytta-
misessa ja opastamisessa.

Osastokohtaisen pelastussuunnitelman laatimisesta ja paivittdamisesta vastaavat
osastojen paallikét tai heidan nimeamansa henkilot. Osastokohtaiset
pelastussuunnitelmat tulee katselmoida ja paivittaa vahintaan kolmen vuoden
valein tai kun osastokohtaisissa toiminnoissa tapahtuu pelastus- tai
paloturvallisuuden kannalta oleellisia muutoksia.

Osastokohtaiset pelastussuunnitelmat ovat saatavilla osastojen valvomoista,
vastuuhenkildilta tai yrityskohtaisilta intranet-sivuilta.

1.4 Yritys- ja osastokohtaisten pelastussuunnitelmien sisalto
Esimerkki yritys- ja osastokohtaisissa pelastussuunnitelmissa tulee huomioida va-
hintdan seuraavat asiat ja toiminnot:
- Yleiskuvaus rakennuksessa tai osastolla suoritettavasta tuotantoprosessista
- Rakennuksen paloluokka ja suojaustaso
- Osastolla tydskentelevan henkiloston maara eri ajankohtina
- Osaston vastuuhenkildiden yhteystiedot
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- Osaston henkilostoon kohdistuvat riskit ja torjuntatoimet niiden ehkaisemiseksi
- Osaston tai rakennuksen pohjapiirros
- Kohteessa kaytettavat ja varastoitavat kemikaalit
- Pelastustoiminnan ja suojelutoiminnan jarjestelyt
e poistumisreitit
e suojatilan sijainti
e vaestonsuojan sijainti
e ensiapu- ja ladkekaappien sijainti
e Kkiinteasti asennetut ensisammutusvalineet (pikapaloposti, sammutin)
¢ paloilmoittimen sijainti ja kattavuus
e sammutusjarjestelmat
¢ ilmanvaihdon hatapysaytykset
e savunpoiston ohjaukset
e veden paasulku
e sahkopaakeskus
e palo-osastointien rajat
o sateilylahteet kohteessa
e tulitydpaikat ja kaytannot kohteessa
- Toimintaohjeet evakuointitilanteessa
- Toimintaohjeet suojatilaan suojauduttaessa
- Toimintaohjeet hatailmoitusta soitettaessa
- Osaston prosessien hataalasajo-ohjeet
- Osastolla sijaitsevat pelastautumis- ja suojavalineet ja niiden kayttoé
- Suojaimet tuotantotiloissa

1.5 Ulkoinen pelastussuunnitelma
Sisaisen pelastussuunnitelman lisaksi Harjavallan Suurteollisuuspuiston toimin-
noista on laadittu ulkoinen pelastussuunnitelma. Pelastuslaitos laatii vaarallisten
kemikaalien laajamittaista teollista kasittelya ja varastointia harjoittavia tuotantolai-
toksia (turvallisuusselvityslaitoksille) pelastussuunnitelman yhteistydssa toimin-
nanharjoittajan kanssa. Suunnitteluvelvoite saadetaan erikseen pelastuslaissa
(8379/2011) ja sen perusteella annettavissa saadoksissa.

Ulkoisen pelastussuunnitelman paivittamisesta ja jakelusta vastaa Satakunnan pe-
lastuslaitos.

1.6 Sisdisen pelastussuunnitelman paivittaminen ja hyvaksyminen
Sisdinen pelastussuunnitelma tulee katselmoida ja paivittdd vahintdan vuoden
valein tai kun Suurteollisuuspuiston toiminnoissa tapahtuu pelastus- ja
paloturvallisuuden kannalta oleellisia muutoksia.

Pelastussuunnitelman paivittamisesta ja hyvaksymisesta vastaa alueturvallisuus-
paallikko.
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1.7 Suurteollisuuspuistossa tyoskenteleva henkilosto
Yritysten jokaisen tyOntekijan tulee tuntea Suurteollisuuspuiston sisaisen
pelastussuunnitelman lisdksi yritys- ja osastokohtaiset pelastus- seka
turvallisuussuunnitelmat.

Osastokohtainen pelastussuunnitelma toimii tarkentavana ohjeena
Suurteollisuuspuiston sisaiselle pelastussuunnitelmalle, eikd sitd voida kayttaa
sellaisenaan pelastautumisohjeena Suurteollisuuspuiston alueella.

Suurteollisuuspuiston alueella toimivien yrityksien esimiesten on huolehdittava,
ettd sisdisen- ja osastokohtaisten pelastussuunnitelmien sisaltd ja vaatimukset
ovat Suurteollisuuspuistossa tyoskentelevien tiedossa. Lisaksi yrityksien linjajoh-
don on valvottava, etta taman ohjeistuksen vaatimuksia noudatetaan.

Tama turvallisuusohje velvoittaa kaikkia Harjavallan Suurteollisuuspuiston alu-
eella tydskentelevia yrityksia ja urakoitsijoita.

1.8 Suunnitelman jakelu
Sisdinen pelastussuunnitelma on Suurteollisuuspuistossa tydskentelevien henki-
I6iden saatavilla sahkodisena versiona Suurteollisuuspuiston Extranetissa ja pape-
riversiona Suurteollisuuspuiston paaportilla. Lisaksi yrityskohtaisesti voidaan
maaritella muita jakelukanavia.

Pelastus-, kemikaali-, ja turvallisuudesta vastaavat henkilot vastaavat taman
suunnitelman jakelusta tarvittavilla viranomaisille.
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2 Suurteollisuuspuisto

Harjavallan kaupungissa sijaitseva tehdasalue on laajuudeltaan noin 300 hehtaa-
ria. Se sijaitsee Koylio - Harjavalta - Ulvila harjumuodostuman kohdalla Kokema-
enjoen etelapuolella.

Suurteollisuuspuiston alueella toimii toistakymmenta yritysta, joissa tydskentelee
yhteensa yli tuhat henkiloa. Yritykset ovat metallurgian, kemianteollisuuden ja pro-
sessienergian hyotykayton osaajia seka naita toimintoja tukevien alojen eritys-
osaajia. Taman lisaksi alueella liikkuu yli sadan alihankkijayrityksen tyontekijoita.

Tehdasalue rajoittuu suurelta osin asuntoalueisiin. Valtatielle nro 2 on tehdasalu-
eelta matkaa alle yksi kilometri. Tampere - Pori rautatie kulkee tehdasalueen lou-
naisimman osan lapi. Harjavallan kaupungin asukasluku on noin 7 000 henkea.

Suurteollisuuspuistossa on nelja turvallisuusselvitysvelvollista yritysta ja yksi laa-
jamittaista teollista kasittelya ja varastointia harjoittava tuotantolaitos. Turvalli-
suusselvitysvelvolliset yritykset ovat Oy Linde Gas Ab, Boliden Harjavalta Oy, Ke-
mira Oyj ja Nornickel Harjavalta Oy. Laajamittaista kemikaalien kasittelya harjoit-
tava yritys Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy.

Suurteollisuuspuiston yrityksien turvallisuusselvitykset ja kemikaaliluettelo ovat
yleisdn nahtavissa Suurteollisuuspuiston paaportilla. Lisaksi turvallisuusselvityk-
set on toimitettu sadadosten mukaisesti Turvallisuus- ja kemikaalivirastolle
(TUKES).

Tehdasalue sijaitsee harjualueella pohjavesi- ja orsivesialueen paalla. Pohjavesi
on syvalla, noin 10—15 metrin syvyydessa maanpinnasta. Se virtaa harjun suun-
nassa luoteeseen ja purkautuu Kokemaenjokeen Harjavallan voimalaitoksen ala-
puolella. Kokemaenjokeen on tehdasalueelta noin yksi kilometri. Kuvan 1 kartassa
nakyy tehdasalueen sijoittuminen Harjavaltaan. Orsivesi on lahelld maanpintaa,
noin 1-2 metrin syvyydessa maanpinnasta ja se purkautuu paaasiassa lounaa-
seen ja etelaan pintavalunnan mukaisia reitteja. Suurimmalla osalla tehdasaluetta
on lahinnd maanpintaa hiekkakerros ja sen alla vaihtelevan paksu savi- ja silttiker-
ros.

Harjavallan kaupungin pohjavedenottamo sijaitsee muutaman kilometrin paassa
veden virtaussuuntaan nahden ylajuoksulla. Suomen Teollisuuden Energianpal-
veluiden —STEP Oy:n pohjavedenottamo sijaitsee aivan tehdasalueen itareunalla.
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3 Toiminnanharjoittajat

Oy Linde Gas Ab Boliden Harjavalta Oy
Teollisuuskatu 1 Teollisuuskatu

29200 HARJAVALTA 29200 HARJAVALTA
Suomen Teollisuuden Energia- Kemira Oyj

palvelut - STEP Oy Rikkihappotehtaantie 6
Teollisuuskatu 1 29200 HARJAVALTA

29200 HARJAVALTA

Nornickel Harjavalta Oy
Teollisuuskatu 1
29200 HARJAVALTA

Lisaksi Suurteollisuuspuiston alueella toimii alihankinta- ja yhteistyoyrityksia.

Liitteena 13 on Suurteollisuuspuiston suojatila- ja kokoontumispaikkakartta, jossa
kuvattu:

Suojatilat, joihin henkiléstd suojautuu kaasuvaaratilanteissa
Kokoontumispaikat, joihin henkildstd kokoontuu poistumistilanteissa

Alueelle sijoitetut defibrillaattorit

Pelastustiet ja saapumisreitit alueelle
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4 Yhteystiedot

4.1 Yhteydet hatatilanteissa

11

SUURTEOLLISUUSPUISTON SISAINEN HALYTYSNUMERO
02 5358 112

KIIREETTOMAT ILMOITUKSET PAAPORTILLE 02 5358 200
PAAPORTIN SAHKOPOSTIOSOITE: portti.boha@boliden.com

YLEINEN HATANUMERO 112

4.2 Suurteollisuuspuiston palo-, pelastus ja vartiointi seka ensiapuryhma

TEHTAVA NIMI PUHELIN
STP Halytysnumero Paaportti/Vartija 02 535 8112
Vartioinnin esihenkilo Heidi Jokinen 040 529 8092
Teollisuuspalopaallikkd Pekka Niemi 050 435 5123
Laitteenhoitaja Olli Lenko 040 482 6529

Alueturvallisuuspaallikkd

Janne Vuorela

040 162 7576

Ensiapuryhman johtaja

Marjo Rintanen

040 180 1486

EA-ryhman varajohtaja

Juha Riutta

040 379 0112
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5 Yhteystiedot pelastusviranomaisiin

5.1

Normaaliolot

Satakunnan pelastuslaitos Satakunnan pelastuslaitos
Harjavallan paloasema palomestari
Teollisuuskatu 16 Jussi Lopponen

29200 HARJAVALTA 044 450 3535

Harjavallan paloasema Satakunnan pelastuslaitos
Paloesimies (24/7) Tilannekeskus (24/7)

041 732 2403 02 621 1500

Satakunnan pelastuslaitoksen Harjavallan paloasemalla tydskentelee paloesimies
ja kolme palomiesta (1+3) jatkuvassa lahtévalmiudessa. Lisaksi samalla asemalla
on valmiudessa ensihoidon yksikkd. Ajoaika paloasemalta Suurteollisuuspuiston
alueelle on 2—-3 minuuttia. Pelastuslaitos operoi aluksi sammutus- ja pelastusteh-
tavissa yhden sammutusauton voimin. Tukena sammutustehtavissa kaytetaan
Harjavallan ja ymparistdkuntien paloasemien yksikoéita. Operatiivinen paivystava
paallystd (P3x) paivystaa Porissa ja Eurassa, joista ajoaika Harjavaltaan on noin
20-25 minuuttia.

5.2 Onnettomuustilanteet

Onnettomuustilanteessa paivystava pelastusviranomainen johtaa operatiivista toi-
mintaa apunaan Suurteollisuus palo- ja pelastustoimen henkiléstd ja tehtaiden joh-
don edustajat asiantuntijoineen.

Yrityksilla on laaja asiantuntemus vaarallisista kemikaaleista, jolloin ulkopuolisissa
onnettomuuksissa (esimerkiksi kuljetusonnettomuus) voidaan antaa pyydettaessa
apua niin tiedoissa kuin osallistumalla itse pelastustoimintaan kayttaen tehtaan
pelastushenkildstoda ja -kalustoa, palokuntasopimuksen mukaisesti.

Onnettomuuspaikan tuotannollisia operointeja ja torjuntatoimia tuetaan kunnossa-
pito-, korjaus- ja huoltotoiminnalla. Alueen ulkopuolella tapahtuviin onnettomuuk-
siin annetaan tarvittavaa apua, kuitenkaan vaarantamatta Suurteollisuuspuiston
tuotantoa, turvallisuutta tai pelastusvalmiutta.

5.3 Johtoryhmat ja johtokeskukset

Onnettomuustilanteiden johtamista varten on Suurteollisuuspuistossa johtokes-
kuksia. Johtokeskuksiin on ennalta hankittu johtamistoimintoihin tarvittavaa tarvi-
ketta ja kalustoa. Johtokeskusten sijainnit on ennalta maaritelty seka niille myos
varapaikat.

Johtokeskuksien henkilostd koostuu paaasiassa yrityksien johtoryhmien henkilds-
tosta.
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Kriisitilanteissa perustettavien johtoryhmien tehtavia ovat esimerkiksi:
arvioida onnettomuustilanteen ja vahinkojen laajuus
e (esim. vuodon maara, kaasupilven levinneisyys tai sektorirajat)
- ennakoida tilanteen etenemista
- kartoittaa torjuntajoukkojen maarat, sijainnit ja lisgjoukkojen tarpeen
- paattaa tehtaiden prosessien alasajoista
- valittaa ja avustaa pelastustoimen antamia suojautumiskaskyja tehdasalueelle
- pyytaa tilannetiedot suojatiloissa ja muualla olevista henkilomaarista
- huolehtia tehdasalueella tapahtuvista evakuoinneista
- huolehtia omasta varautumisesta pelastautumiseen
- vastaa muonitus- ym. huoltopalvelujen organisoinnista.

Johtokeskuksien tehtavana on luoda edellytykset tehokkaille pelastustoimenpi-
teille ja johtaa seka valvoa yrityksen pelastustoimenpiteita. Johtokeskukset pitavat
radio- tai muilla puhelimilla yhteytta porttiin sek& muiden yritysten johtokeskuksiin,
seka tarvittaessa STP palo- pelastustoimen tilannepaikalla olevan vastuuhenkilon
kanssa.

Johtokeskus tiedottaa tilanteen mukaan sisaisesti ja ulkoisesti sidosryhmiaan. Yri-
tyskohtasilla vastuuhenkildilla on vastuu kriisiviestinnasta seka tehtavana toimia
kriisiviestintaryhman puheenjohtajana ja ensisijaisena puhemiehena kriisitilan-
teessa.

Ulkoisessa viestinnassa yritykset tekevat yhteistyota viranomaisten kanssa. Ym-
pariston asukkaille tiedotetaan tarvittaessa kaiutinlaitteilla. Viranomaiset vastaa-
vat tiedottamisesta radion ja television valityksella ja paattavat, ovatko yleinen
vaaramerkki tai muut toimenpiteet tarpeen.

5.3.1 Johtokeskuksien kokoontumisen kriteereita
- vakava tulipalo, suuronnettomuus, rajahdys, vaarallisten aineiden vuoto
- kuolemaan johtava tai vakava loukkaantuminen
- vakava ymparistovahinko
- toimintahairio sahkon tai veden jakelussa
- lakko
- luonnonvoimien aiheuttama vahinko
- sabotaasi tai sen uhka, kaappaus
- yhtiéon tai sen henkilokuntaan kohdistuva rikos: taloudellinen, tietovuoto, pe-
tos tai fyysinen vakivallanteko.
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6 Kohteen yleistiedot

Suurteollisuuspuistossa toimivat Oy Linde Gas Ab, Boliden Harjavalta Oy, Kemira
Oyj, Nornickel Harjavalta Oy ja Suomen Teollisuuden Energiapalvelut — STEP Oy
seka naiden yhteistyokumppaneita. Teollisuusalue sijaitsee Harjavallan kaupun-
gissa Torttilan teollisuusalueella.

6.1 Toiminnan yleiskuvaus
Harjavallan Suurteollisuuspuiston tehdasalueella turvallisuusselvitysvelvollisia yri-
tyksia ovat Oy Linde Gas Ab, Boliden Harjavalta Oy, Kemira Oyj ja Nornickel Har-
javalta Oy. Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy:n toiminta on laaja-
mittaista teollista kasittelya ja varastointia.

Liitteessa 11 on esitetty toiminnanharjoittajien sijoittuminen Harjavallan Suurteolli-
suuspuistossa.

Oy Linde Gas Ab tuottaa ja varastoi Harjavallassa kaasumaisia ja nestemaisia il-
makaasuja eli argonia happea ja typpea. Lisaksi se tuottaa vetytehtailla krakkaus-
menetelmalla kaasumaista vetya. Linde toimittaa kaasumaista happea ja typpea
Boliden Harjavalta Oy:lle seka happea, typpea ja vetya Nornickel Harjavalta Oy:n
prosessien tarpeisiin. Tehtaan tuotannosta noin kolmasosa toimitetaan Suurteolli-
suuspuiston ulkopuolelle.

Boliden Harjavalta jalostaa kuparia ja nikkelia vihreaa siirtymaa varten uusiutuvan
energiantuotannon ja sahkoistymisen tarpeisiin. Boliden Harjavallan sulatoilla tuo-
tetaan vuosittain yli 200 000 tonnia kuparianodeja ja rakeistettua nikkelikivea yli 50
000 tonnia. Sulattojen poistokaasusta valmistetaan rikkihappoa ja nestemaista rik-
kidioksidia. Rikkihapon vuosituotantokapasiteetti on n. 850 000 t ja nestemaisen
rikkidioksidin n. 60 000 t. Rikkihapon varastointiin on viisi varastosailiéta, joiden
kokonaiskapasiteetti on 39200 t. Lisaksi rikkihappoa sailytetaan tilapaisesti juna-
vaunuissa noin 1000 t kerrallaan. (19 032 t / vuosi)

Nornickel Harjavalta Oy valmistaa vuosittain 60 000—90 000 tonnia nikkelia. Nikke-
lituotteet ovat metallista katodia, brikettia ja pulveria seka nikkelikemikaaleja kuten
nikkelisulfaattia, -hydroksidia ja karbonaattia. Muita tuotteita ovat mm. kobolttisul-
faatti, ammoniumsulfaatti seka kuparisulfidi.

Nornickel Harjavalta Oy:n pelkistamolla kaytettavan ammoniakin. Ammoniakin va-
rastosailio on kooltaan 499 m3 ja varastoitavan ammoniakin maksimimaara varas-
tosailidssa voi olla enintdan 300 tonnia. Ammoniakkivaunujen varastoraiteilla voi-
daan lisaksi sailyttdaa enintdan 28 ammoniakkivaunua. Enimmaismaara ammoni-
akin varastointiin on 950 tonnia.
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Kemira Oyj liikketoimintaan kuuluu alumiinisulfaatin ja natriumbisulfiitin valmistus
veden puhdistukseen ja puunjalostusteollisuuden tarpeisiin seka Boliden Harja-
valta Oy:n tuottaman nestemaisen rikkidioksidin varastointi. Nestemaisen rikkidi-
oksidin varastointiin on viisi pallosailiota, naiden kokonaiskapasiteetti on 5500 t.

Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy toimittaa hoyryt ja lammot Suur-
teollisuuspuiston yritysten tarpeisiin. Sahkda tuotetaan tarvittaessa voimalaitok-
sen generaattorilla. Suurteollisuuspuiston vesihuolto ja paineilmatarpeen tyydytta-
minen kuuluvat voimalaitoksen toimintoihin. Lisaksi voimalaitoksella tuotetaan
kaukolampo6a seka teollisuuden etta Harjavallan kaupungin tarpeisiin.

Kumppanuusyritykset mukaan lukien tehdasalueella tyoskentelee kaikkiaan yli
1000 henkil6a, joista paikalla on kerrallaan noin 600 henkil6a.

Kohteiden toiminta ja tarkempi kuvaus yritysten toiminnoista ovat kuvattuina yritys-
ten omissa toiminta- ja laatujarjestelmissa. Yksityiskohtaiset tiedot prosesseista,
laitteistoista ja ohjausjarjestelmista loytyvat kohteiden piirustuksista ja ohjeista
seka suunnittelu- ja lupa-asiakirjoista seka osastokohtaisista ohjeista.

6.2 Vaaranarvioinnit ja turvallisuusselvitys
Yrityskohtaisissa tai osastokohtaisissa turvallisuusselvityksiss& on tarkasteltu
suuronnettomuuden vaaralahteita yrityksien omissa osioissa. Ajantasaiset turval-
lisuusselvitykset ovat saatavilla yrityskohtaisista toiminnanohjausjarjestelmista ja
turvallisuus- ja kemikaalivirastolta seka suurteollisuuspuiston paaportilta.

6.3 Pelastuskalusto
Suurteollisuuspuiston teollisuuspalokunnan kaytdéssd on sammutusauto, sai-
lidsammutusauto, miehistdonkuljetusauto, vene seka huoltoauto. Autot on varus-
tettu asianmukaisella palo- ja pelastuskalustolla seka ensiapuvarustuksella.

Kemikaalionnettomuuksien varalta on kemikaalisuojapukuja seka kylmasuojapu-
kuja. Autojen varustukseen kuuluvat paineilmalaitteet, niiden varapaineilmapullot
seka muita hengityssuojaimia. Kaytettavissa olevia pelastuslaitteita ovat esimer-
kiksi nostolaitteet, nostotyynyt ja vuodonsulkemiskalustoa. Kaasupitoisuuden to-
teamiseksi paloautoissa on kaasu- ja rajahdysvaaramittareita.

Paineilmalaitteita on sijoitettu myos tehdasalueelle eri osastoille.
Suojatiloihin on sijoitettu hengityssuojaimia seka ABEK-suodattimia.

Tehdasalueen onnettomuusvaaraa aiheuttavia kemikaaleja on esitetty liitteessa 1.
6.4 Toiminta poikkeustilanteissa Suurteollisuuspuistossa

Hairidtilanne on tuotannollinen hairittila, joka ei vaadi pelastusviranomaisen tai
muun viranomaistahon kiireellista apua tai vaikuttamista alueella.
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Poikkeustilanne on Suurteollisuuspuiston aluetta tai henkildstéa kohtaava onnet-
tomuus- tai muu tilanne, joka vaatii nopeaa ja koordinoitua toimintojen johtamista
ja toimenpiteita.

Poikkeustilanteeseen toteutettavilla toimenpiteilla pyritaan vaikuttamaan henkilos-
ton turvaamiseen, jatkuvuudenhallintaan tai mahdollisten vahinkojen minimointiin.

Poikkeustilanteen maaritelmina muun muassa:
- Vaaditaan yleensa toimivaltaisen viranomaisen toimenpiteita tilanteen va-
kiinnuttamiseksi
- Pelastusviranomaisella on johtovastuu kaikissa onnettomuustilanteissa
- Poliisin johtovastuu on tilanteissa, joissa tapahtuman on aiheuttanut rikos

6.5 Poikkeustilanteiden hélytystasot Suurteollisuuspuistossa
Poikkeustilanteiden halytystasot Suurteollisuuspuistossa

Tarvittavat «  valmiusiain mukaiset potkkeusolot
it *  viranomainen johtaa johokeskuksessa
resurssi @ kriisyohloryhma johlokeskuksessa
VSS-organisaatio on perustetiu

*  suurn polkkeustianne
* kohteessa filannetta johtaa viranomainen
«  krissijohtoryhmi johiokeskuksessa

esim. suun rikkidicksidvuoto, pommiuhka

*  suun poikkeustilanne
* kohteessa tilannetta johtaa viranomainen
* kriisjohtoryhmé tdannepaikaila
*« esim. suun tubpalo

*  keskisuuri poikkoustilanne
* kohteessa tlannetta johtaa viranomainen

esim. lulipalo, diyyvuoto, tydtapaturma

+  pieni poikkeustilanne
* kohteessa tlannetta johtaa llannepaikanjohtag

osim. ploni tulipalo

3

Poikkeustilanteen vaativuus / tilanteen ajallinen kesto

6.6 Suojatilat ja kokoontumispaikat Suurteollisuuspuistossa
Tehdasalueella on 32 suojatilaa 15 kokoontumispaikkaa (Liite 16), joista henkil6s-
ton tulee pyrkia kayttamaan aina lahinta. Suojatila tai kokoontumispaikka valitaan
vallitsevan tuulen mukaan. Rakennuksista on laadittu kohdekortit kerroksittain, joi-
hin on merkitty; palokunnan operatiivisen toiminnan kannalta merkittavat asiat, al-
kusammutusvalineet, automaattiset sammutus- ja paloilmoituslaitteet seka henki-
|I0kunnan poistumistiet.

Kohdekortit 10ytyvat eri yhtididen omista jarjestelmista. Suurteollisuuspuiston palo-
ja pelastustoimen henkilostdlla on kaytdssaan kohdekortit pelastusajoneuvoissa.
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6.7 Alueen kemikaalit
Lansitien varteen Nornickel Harjavalta Oy:n (NNH) kemikaalitehtaan laheisyyteen
on aidatulle alueelle rakennettu kaksi maalla peitettya nestekaasusailioita (2 x 99
m?3). Varastosiiliot on liitetty yhteiseen jakelujarjestelmaan, josta Nornickelin kemi-
kaalitehtaan lansisivulla ja Bolidenin sulaton pohjoissivulla voimalaitoksen seinus-
talla olevien hoyrystimien kautta kaasu syotetaan tuotantoprosesseihin.

Bolidenin naytteenvalmistuksen seinustalla on liséksi 9,5 m?3 propaanikontti.

Suurteollisuuspuiston keskell sijaitsee viisi rikkidioksidin (SO?) varastointiin tarkoi-
tettua sailiopalloa, kaksi kappaletta 520m? ja kolme kappaletta 1150 m3. Varasto
alueen kapasiteetti 5550 tonnia, varastointilupa 4118 tonnia. Rikkidioksidisailiot on
varustettu varoaltailla ja vuotokaivolla, jotka muodostavat yhtenevan astian. Vuo-
don tapahtuessa rikkidioksidi vuotaa sailion alla olevaan varoaltaaseen. Varoal-
taista on yhteys rikkidioksidin vuotokaivoon, josta nestemainen rikkidioksidi voi-
daan pumpata mihin tahansa viidesta pallosailiosta. Varastointialueella on auto-
maattinen jarjestelma vuodon tunnistamiseen, yhteensa 12kpl tunnistimia seka siir-
toputkistojen ja prosessialueiden valvonnassa 6kpl automaattisia tunnistimia. Va-
rastointialueella on lastauspaikat autolle ja junalle

Propaanin sailidalueelle on asennettu kaasuilmaisimia, jotka mahdollisen vahingon
sattuessa halyttavat NNH:n kemikaalitehtaan valvomoon. Sailidalueelle on asen-
nettu valvontakameroita, jolla NNH:n kemikaalitehtaan valvomon henkilokunta voi
seurata sailidalueen tapahtumia. Alueelta on myds kuvayhteys paaportille, josta
vartijat seuraavat sailidalueen tapahtumia. Portilta voidaan valvontakameroilla seu-
rata myos propaania tuovan sailidauton kulkua tehdasalueella.

Hoyrystimilla olevilta kaasuilmaisimilta halytykset menevat, mahdollisista vuototi-
lanteista, kyseisen osaston valvomoon.

Nesteytetyn maakaasun (LNG) terminaali sijaitsee Lansitien varressa, propaanisai-
lididen koillispuolella. Aidatulla alueella on yksi 300 m? (150 t) sailid seka hoyrysti-
met. Jakeluasema syo6ttda maakaasua Lindelle vedynvalmistukseen seka STEP:n
hoyrykattilalaitokselle varapolttoaineeksi energiantuotantoon.

LNG terminaalissa turva-automaatioon on liitetty hiilivetyanturit (infrapuna) sailio-
auton purkauspaikalle ja varastosailiolle. Lisaksi hiilivetyanturit on asennettu pai-
neenalennus ja mittausasemalle seka glykoli-vesiyksikdssa paisuntasailion
uloshengitysputken laheisyyteen. Mikali sailidauton purkauspaikalla, varastosaili-
olla tai glykolivesiputken laheisyydessa kaasupitoisuus on 40 % alemmasta rajah-
dysrajasta, terminaalin turva-automaatio pysayttaa laitoksen toiminnan ja ajaa sen
turvalliseen tilaan. Mikali kaasupitoisuus ylittda glykolivesiyksikon laheisyydessa
20 % alemmasta rajahdys rajasta pysayttaa tama toiminto myds laitoksen ja ajaa
sen turvatilaan.
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Turva-automaatioon on myos liitetty paloilmaisimet (IR/UV) sailidauton purkauspai-
kalle, varastosailidlle, paineenalennus/ mittausasemalle seka hoyrystimille. Mikali
ilmaisimet havaitsevat mahdollisia liekkeja, terminaalin turva automaatio pysayttaa
laitoksen toiminnan ja ajaa sen turvalliseen tilaan. Mahdollisista vuototilanteista
ilmaisimilta halytykset menevat, kyseisen osaston valvomoon. Alueelta on kuvayh-
teys paaportille ja osaston valvomaan.

Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy:n polttodljysailiét sijaitsevat pro-
paanisailididen luoteispuolella Lansitien varressa. Sailididen koot ovat: 2 kpl 500
m?3 raskas polttodljyy (POR) ja 200 m? (POK) kevytdljya. Sailidalue on vuotosuoja-
altaassa ja sinne on asennettu vuotoilmaisia, jotka halyttavat Suomen Teollisuuden
Energiapalvelut - STEP Oy:n valvomoon. Sailidalueelle on asennettu valvontaka-
meroita, jolla Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy:n valvomon henki-
I0kunta voi seurata sailidalueen tapahtumia. Alueelta on myos kuvayhteys paapor-
tille, josta vartijat seuraavat sailidaluetta ja purkutapahtumia. Purkupaikan lahei-
syyteen on sijoitettu vuototilanteiden varalta oOljyntorjuntakalustoa. Purkupaikan
mahdolliset vuodot valuvat vuotojen kerailyaltaaseen, joka on niinikaan myos eta-
valvottu ja -ohjattu.

6.8 Palovesiverkosto
Linden, Bolidenin, Nornickelin ja STEP:n tehdasalueilla on palovesiverkosto palo-
posteineen. Yhden palovesipumpun nimellistuotto on 12 500 I/min, 8 bar paineella.
Palopostiverkostoon voidaan pumpata yhtaikaa kahdella pumpulla vetta, jolloin jar-
jestelman nimellistuotto on 25 000 I/min. Lisaksi voidaan siirtda kaksi sprinkler-
pumppua tuottamaan palovetta verkostoon yhden pumpun nimellistuotto on 12 500
I/min 8 bar.

Kemiralla ja rikkihapposailidilla on oma palopostiverkosto, jonka tuotto on noin 2
000 I/min. Sailidalueilla (rikkidioksidi ja ammoniakki) on oma palopostiverkosto,
jonka tuotto on noin 10 000 I/min, 8 bar paineella. Palovesi pumput kaynnistetaan
manuaalisesti "veturitalleilta” tarvittaessa. Ammoniakin junapurkauspaikalla on
oma vesivalelujarjestelma, jonka tuotto on 2 950 I/min.

Lisatiedot palopostiverkoston kayttoon liittyen antaa teollisuuspalopaallikko.

6.9 Kuivanousut ja palokalusto kattoalueille
Teollisuusalueen osaan rakennuksista on rakennettu kuivanousuputket sammu-
tusveden katolle johtamista varten. Osassa tuotantotilojen katoilla on palokalusto-
kaapit, sammutushyokkayksen nopeuttamiseksi. Kaapeista 10ytyy suihkuputki. let-
kua, jakoliitin palokirves, sorkkarauta ja lapilyontisuihkuputki.
Rakennusten kohdekortteihin on merkitty edella mainitut asiat.
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6.10 Varahengitysjarjestelmat
Linden, Bolidenin, NNH:n ja STEP:n osastojen valvomot seka Suurteollisuuspuis-

ton paaportti ovat varustettu varahengitysilmajarjestelmilla, kaasuvuototilanteiden
varalta. Jarjestelmien ilmamaarat tarkastetaan kuukausittain. Jarjestelmille tehta-

vat tarkastukset dokumentoidaan.
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7 Yleiskuvaus toiminnoista ja esiintyvia vaaratekijoita
Alla olevat vaaratekijat, jotka on esitetty aiheuttavat henkilostolle seka ymparistolle
suuronnettomuusriskin. Tarkemmat kuvaukset I0ytyvat Suurteollisuuspuiston yri-
tyskohtaisista turvallisuusselvityksista.

Harjavallan suurteollisuuspuiston toiminnoista on laadittu dominoselvitys Gaia
Consulting Oy:n toimesta, selvitys on viimeksi paivitetty 3.9.218. Domino selvityk-
sessa on huomioitu laitosten onnettomuus- ja suuronnettomuusskenaariot, selvi-
tetty millaiset dominovaikutukset alueella ovat mahdollisia seka tuotettu yhteenve-
totaulukot onnettomuusriskeista seka karttakuvat niiden vaikutuksista ymparoiville
alueille.

Harjavallan Suurteollisuuspuiston kaltaisella laajalla teollisuusalueella, jolle on si-
joittunut monenlaista ja usein toisiinsa jollain tavalla sitoutunutta teollisuutta, voi-
daan tunnistaa useita mahdollisia dominovaikutusten aiheuttajia. Gaia Consulting
Oy:n selvityksessa dominovaikutuksen aiheuttajina huomioitiin toinen turvallisuus-
selvitysvelvollinen laitos, luvanvarainen laitos, putkistot ynna muut sellaiset raken-
nelmat, teollisuusalueen liikkenne seka muut ulkoiset tekijat

71 Oy Linde Gas Ab

lImakaasutehtaalla valmistettavat kaasut ovat happi, typpi, argon ja vety. llmaan
paastessaan nestemaiset ilmakaasut tiivistavat ilmassa olevan vesihdyryn, jolloin
syntyy tiivis pilvi. Pilvi on raskas, se pysyy lahella maanpintaa ja keraantyy mataliin
kohtiin, kuten kaivantoihin ja ojiin. Matalalla pysyva, maan pintaa pitkin liikkuva
hoyrypilvi onkin usein ensimmainen varoitus nestevuodosta. Sen mahdolliset seu-
raukset riippuvat seka vuotavasta aineesta etta vuodon suuruudesta. Typpi ja ar-
gon eivat ole palavia, eivatka myrkyllisia. Typen ja argonin suuriin vuotoihin liittyy
tukehtumismahdollisuus. Mikali hdyrystyvan kaasun pitoisuus on riittavan suuri, ei
vaaraa ehdi huomata, silla tukehtuminen tapahtuu hyvin nopeasti. Nestemaisen
hapen vuototilanteessa eri materiaalien syttymisherkkyys ja palamisnopeus kasva-
vat voimakkaasti. Nestemaisten ilmakaasujen vuotoihin liittyy myos aina paleltu-
misvammojen mahdollisuus. Vedyn putkirikosta tai laitevaurioista aiheutuva vety-
vuoto ymparistoon ei sinansa aiheuta suurta vaaraa, kun vety purkautuu vapaa-
seen ulkoilmaan. Ominaisuuksiensa ansiosta vety nousee ylos ja sekoittuu nope-
asti ulkoilmaan. Vedyn syttyessa palamaan vapaassa tilassa se ei yleensa aiheuta
rajahdysvaaraa. Vety valmistetaan maakaasusta. Sailio- tai putkirikosta aiheutu-
van syttymiskelpoisen pilven syttyminen estetdan vaahdottamalla valuma-alue.

7.2 Boliden Harjavalta Oy
Sulattojen toimintaan liittyvia tyypillisia tekijoita ovat korkea lampaétila, sulat metallit
ja rikkidioksidipitoiset kaasut ja propaanin ja hapen kayttd. Onnettomuusmahdolli-
suudet liittyvat ensisijaisesti edella mainittuihin tekijoihin. Lisaksi vaaran muodos-
taa sulan metallin ja veden joutuminen kosketuksiin keskenaan. Vakava onnetto-
muus on mahdollinen edella mainitun rajahdyksen sattuessa, tai jos suuri maara
kaasua vuotaa tyotiloihin, eivatka inmiset paase kaasun vaikutusalueelta pois.
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Suuronnettomuuden vaara sulatoilla on kuitenkin pieni, suurimmat vaarat tulevat
osaston ulkopuolelta.

Rikkihappotehtaalla suurimmat vaarat henkilostolle ja ymparistolle aiheuttavat rik-
kidioksidipitoiset sulattokaasut, (5—-27 % SO2) nesteytetty rikkidioksidi, (100 % SO2)
seka rikkihapposailiot. Hairiotilanteessa vapautuva rikkidioksidikaasu leviaa aluksi
lahiymparistoon samalla laimentuen. Nesteytetyn rikkidioksidin vuoto on erityisen
vaarallinen lampimalla saalla, johtuen nesteen voimakkaasta hoyrystymisesta.
Vuototilanteessa vallitsevat sdaolosuhteet, 1ahinna tuulen voimakkuus ja -suunta,
maaraavat kaasun levidamisen ymparistoon.

Nestemaisen rikkidioksidin valmistuksessa kaytettava kylmaaine on R32. Kylma-
aine on erittdin helposti syttyva, vuotaessaan ilmaa raskaampi kaasu. Laitoksen
konehuone on varustettu ATEX-maaraysten mukaisesti. Konehuoneessa on vuo-
donilmaisimet, jotka antavat halytyksen paikallisesti vilkuilla seka happotehtaan
valvomoon. Pitoisuuden ylittaessa sallitun rajan sahkonsyottd konehuoneeseen
katkeaa.

Nestemaisten aineiden vuoto voi tapahtua poikkeuksellisesta laitteiston tai putkis-
ton repeamisesta. Huolto- ja kunnossapitotoissa kaytetaan tyolupamenettelya ja
asianmukaista suojavarustusta.

Mahdollisista kaasuvuototilanteista kaasunvalvontajarjestelmat antavat halytyksen
osastojen valvomoihin.

Boliden Harjavallalla on kaksi jatepatoa, joita patoturvallisuuslaki (494/2009) kos-
kee; Lammaisten kaatopaikan jatepato seka Sievarin kaatopaikan jatepato.

Kuparihienokuonan lgjittaminen Lammaisten kaatopaikalle on paattynyt vuonna
2019 ja kaatopaikalle sijoitetaan enaa pienia maaria nikkelisulaton lietteita. Kaato-
paikka on patoturvallisuuslain tarkoittama 2 luokan jatepato. Kaatopaikalla ei ole
enaa vapaata vesipintaa ja kaatopaikan sulkeminen on tarkoitus valmistua vuonna
2026. Maapohjan liukusortuman mahdollisuus on kuitenkin edelleen olemassa.
Asia on kasitelty Lammaisten kaatopaikan vahingonvaaraselvityksessa (2021).
Liitteena 12.

Kuparihienokuonan l3jittaminen Sievarin kaatopaikalle on aloitettu vuonna 2019.
Kaatopaikka on patoturvallisuuslain tarkoittama 2 luokan jatepatoallas. Kaatopai-
kalle sijoitettava kuparihienokuonan ja ferriarsenaattisakan seos pumpataan kaa-
topaikalle johtavaan siirtoputkilinjaan, josta se puretaan putkiyhteiden kautta pato-
altaaseen reunapenkereen reunalta. Sievarin patoaltaan mahdollisia sortumatyyp-
peja ovat ylivuoto, sisainen eroosio seka maapohjan liukusortuma. Asia on kasi-
telty Sievarin kaatopaikan vahingonvaaraselvityksessa (2021) (lite 13) ja siihen
littyvassa vahingonvaarakartassa (liite 14).
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7.3 Kemira Oyj

Kemiran toiminnassa suurimmat suuronnettomuusvaarat henkildstolle aiheuttavat
ja rikkidioksidin varastosailiot ja putkistot laitteineen. Vuoto voi tapahtua sailion tai
siihen tulevan tai siita lahtevan putken vaurioituessa tai sailion tayton tai tyhjennyk-
sen yhteydessa. Sailidalueilla seka purku ja lastauspaikoilla on jatkuva valvonta
seka automaattinen halytys Suurteollisuuspuiston paaportille seka ohjaamoihin.
Valvontaa suoritetaan kameroilla paaportilla ja kaasuilmaisimilla.
Kaasuhalytyksen tullessa rikkidioksidipallosailidilta kaantyvat kamerat automaatti-
sesti halytyskohteeseen.

7.4 Nornickel Harjavalta Oy
Nikkelin tuotannossa kaytettavia tai syntyvia vaarallisia aineita ovat esimerkiksi
ammoniakki, vety, rikkivety, propaani ja keroseeni ja ne voivat aiheuttaa suuron-
nettomuuden vaaran.

Nornickel Harjavalta Oy:n nikkelitehtaalla kaytettdvan ammoniakin varastosailic on
kooltaan 499 m3. Varastoitavan ammoniakin maksimimaara voi varastosailiossa
olla 300 tonnia. Tehdasalueella voidaan sailyttaa enintaan 28 sailibvaunussa am-
moniakkia. Ammoniakin enimmaismaara teollisuuslaitoksella on 950 tonnia. Suur-
onnettomuusvaaran voivat aiheuttaa ammoniakin lastaus- tai purkutapahtumassa
tuleva hairidtilanne.

Pelkistamon kayttdama ammoniakki voi aiheuttaa suuronnettomuuden vaaran, jos
sen siirtoon kaytettava putkilinja rikkoutuu esimerkiksi tyokoneen tai suistuvan ju-
nan tormayksesta. Putkesta vuotaa ammoniakkia, kunnes putkirikkoventtiili sulkeu-
tuu tai ammoniakin siitopumppaus pysaytetaan.

Vedyn vuotaminen pelkistdmon autoklaavien ymparistodn on mahdollista, vaikka-
kin epatodennakaista. Tila, johon autoklaavit on sijoitettu, on varustettu vetyilmai-
similla. Huolto- ja korjaustdiden toimintaohjeissa on korostetusti otettu huomioon
mahdollisten sytytyslahteiden eliminoiminen.

Liuottamossa voi poikkeustilanteissa syntya rikkivetya. Suurin osa rikkivedysta me-
nee pesuriin, jonka kautta se poistuu hallitusti. Halliin on asennettu rikkivetyilmai-
sin. Myos natriumvetysulfidin sy6ttaminen pelkistamon sulfidien saostusosaston
reaktoreihin voi aiheuttaa alueelle rikkivetyvaaran. Mahdollisten prosessihairididen
aikana saostusprosessi voi aiheuttaa rikkivetypaastéja myos ulkoilmaan. Saos-
tamo on osastoitu muusta laitoksesta erilliseksi huonetilaksi. Sisatiloissa on rikki-
vetyilmaisimet. Pitoisuuden noustessa vaarasta ilmoitetaan seka valo- etta aani-
merkein. Ohjeistuksessa maarataan myds, ettd tuotannon aikana saostamolla
tydskentelevilla on aina oltava pelastautumisnaamari valittémasti saatavilla muka-
naan.
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Propaania kaytetaan kemikaalitehtaalla lammon tuottamiseen spraykuivaimille. Se
voi aiheuttaa suuronnettomuuden vaaran, jos sen siirtoon kaytettava putkilinja rik-
koutuu esimerkiksi tydkoneen térmayksesta tai jos propaania tuovan sailidauton
purkausletku irtoaa sailion tayton yhteydessa ja kaasu syttyy palamaan. Pro-
paanisailidalueen ymparilla on kaasunilmaisimia, jotka vuototilanteessa halyttavat
kemikaalitehtaan valvomossa.

Nesteytettyd maakaasua (LNG) kaytetdan pelkistykseen ja sintrausuuneille tule-
van vedyn valmistukseen (Linde) seka energian tuotantoon; STEP: in omistaman
hoyrykattilalaitoksen varapolttoaineena.

LNG- terminaalin toimintoihin kuuluvat kaasun purku sailidautosta varastosailioon,
varastointi, hdyrystaminen seka siirto suurteollisuuspuiston sisaista putkistoa pit-
kin kayttokohteisiin. LNG tuodaan terminaaliin erikoisrakenteisella kuljetukseen
suunnitelluilla sailidautoilla. Purkuun kaytetaan tarkoitukseen rakennettavaa LNG-
purkausasemaa. LNG varastoidaan 300 m?

(150 t) sailioon.

LNG- terminaalin operointiin ja varastointiin liittyvat onnettomuustilanteet voivat ai-
heutua mm. laitevaurion, putkistovaurion, laippavuodon tai inhimillisten virheen
seurauksena. Tyypillisesti vaarallisia operointivaiheita ovat mm. lastaus- ja purku-
vaiheet, esim. sailidauton purkuvaiheessa tapahtuva letkun repeaminen tai irtoa-
minen ja siita mahdollisesti aiheutuva lammikkopalo. Nestemaisen tai kaasumai-
sen maakaasun vuotoihin varaudutaan halytyksin varustetuilla kaasunilmaisimilla,
joita tullaan sijoittamaan tarvittaviin kohtiin terminaalialueelle. Mahdollisessa vuo-
totapauksessa terminaalin hatasulkujarjestelma pysayttaa pumppauksen ja sulkee
venttiilit automaattisesti. Hairidtilanteissa mm. lastaustoiminnot on automatisoitu
pysahtymaan.

Autopurkauksessa tapahtuva vuototilanne voidaan havaita kameravalvonnan
avulla seka lastauspaikalla olevien lampatilanmittausten ja kaasunilmaisimien ha-
lyttdessa. Lastausta suorittava sailicauton kuljettaja kayttaa ns. kuolleen miehen
kytkinta, joka pysayttdaa LNG:n lastauksen hairidtilanteessa. Lisaksi autolastaus
voidaan pysayttaa sulkemalla venttiili joko kuljettajan tai valvomon toimesta. Yh-
teys purkulinjasta sailidautoon sulkeutuu, mikali sailidautoon johtavan letkun liitin
irtoaa.

Tulipaloihin varaudutaan rakennesuunnittelun ja passiivisen palosuojelun lisaksi
kaasunilmaisimilla, liekin ja palon havainnointiin perustuvalla paloilmoitinjarjestel-
malla ja kameravalvonnalla, joista halytykset tulevat suurteollisuuspuiston paapor-
tille. Purkauslaiturialue varustetaan sammutusjauhejarjestelmalla. Tulipalotilan-
teissa LNG- terminaalin ymparistd on suojattu vesisumutusjarjestelmalla, sumu-
tusjarjestelmalla pyritdan alentamaan ympariston lampdsateilya seka syttymiskel-
poisten kaasujen leviamista. Lisaksi terminaalialueella on kaytdssa alkusammu-
tuskalustoa, kuten kasisammuttimia.
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Pelkistamon uuttoalueella kaytettava keroseeni ei ole helposti syttyva neste, mutta
tulipalotilanteessa se yllapitaa paloa.

Keroseenin leimahduspiste on 72 °c. Uutto-osastolla liuoksen ja laitteiden lampoti-
lat pidetaan alle 60°c, etteivat kuumat pinnat lisda syttymisvaaraa. Kaikki laitteet
on suljettu vesilukkotiivistyksella. Uutto-osastolla on erillinen sammutusjarjestelma,
joka perustuu sprinklerien kautta levitettavaan veteen ja liekinilmaisimista kytkey-
tyvaan raskasvaahtoon. Koko nikkelitehdas mukaan lukien putkistot on suojattu
salaman iskuilta maadoittamalla.

7.5 Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy
Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy omistaa Suurteollisuuspuiston
keskella sijaitsevan voimalaitoksen, paineilmakeskuksen, vesilaitoksen, ranta-
pumppaamon, Oljykeskuksen ja pohjaveden ottamot ja naihin liittyvat laitteistot ja
putkistot seka vastaa niiden toiminnasta.

Voimalaitos toimittaa sulaton ja rikkihappotehtaan prosessilampdkattiloille syotto-
veden. Kattiloiden kehittama kyllainen 38 Barin hoyry johdetaan voimalaitokselle
jaettavaksi tehdasalueen yrityksille. Tarvittava lisahdyry tehdasalueelle tuotetaan
voimalaitoksen omissa pellettid, maakaasua ja kevytta polttodljya polttoaineenaan
kayttavissa hoyrykattiloissa. Tarvittaessa hoyrya tulistetaan ja johdetaan se 6,3
MW lauhdeturbiinigeneraattoriin, josta saatava sahkd johdetaan Suurteollisuus-
puiston sahkoverkkoon. Voimalaitos toimittaa rikkihappotehtailta vapautuvaa lam-
poa prosessi- ja kaukolampona tehdasalueen kuluttajille seka Harjavallan kaupun-
gille.

Suurteollisuuspuiston vesihuolto eri vesijakeineen ja paineilmatarpeen tyydyttami-
nen eri painetasoineen kuuluu voimalaitoksen toimintoihin.

Aidatun tehdasalueen ulkopuolella sijaitsevalla 30 MW tehoisella biohdyrykattila-
laitoksella tuotetaan Nornickelin tarvitsemaa hoyrya noin 220 000 MWh vuodessa.
Biohoyrykattilalaitos kayttaa polttoaineenaan puupellettia ja varapolttoaineena
maakaasua.

Suomen Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy Tuotanto Harjavallassa:
- 30 MW biohdyrykattila

- 20 MW hdyrykattila

- 24 MW Ni-lammontalteenottokattila

- 20 MW Cu-lammontalteenottokattila

- 12 MW konvertterildammaontalteenottokattila
- 16 MW hoyrystyskattila

- 5 MW tulistuskattila

- 16 MW apukattila

- 10 MW Noviter-kattila

- 3 MW kaukolampdkattila
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- 9,3 MW paineilmakompressoreita

7.6 Onnettomuuksien vaikutukset tuotantolaitosten ulkopuolelle
Tavoitteena on minimoida tyoympariston onnettomuus- ja terveysriskit. Kuitenkin
tehdasalueella ja sen laheisyydessa tyoskentelevat ja liikkkuvat henkilot voivat jou-
tua alttiiksi vakavalle vaaratilanteelle esimerkiksi suuren kaasuvuodon tai tulipalon
tapahtuessa.

Tuotantolaitosten vaaran arvioinneissa ja turvallisuusselvityksissa on pyritty mah-
dollisimman huolellisesti selvittdmaan ja laskemaan kuinka suuria ainemaaria (pi-
toisuuksia) voi tehdasalueella ja sen ymparistdssa esiintya.

Vaarallisten aineiden mahdollinen paasto tunnistetaan tehdasalueella olevista kaa-
suilmaisimista, jotka antavat halytyksen. Lisaksi osastoilla ja vartijoilla on kaytds-
saan kannettavia kaasupitoisuusmittareilla, joilla voidaan pitoisuuksia mitata koko
tehdasalueelta. Pelastustoimen mittauskalustolla kyetaan tekemaan mittauksia
tehdasalueella seka sen lahiymparistossakin.

Vaarallisten aineiden onnettomuudesta varoitetaan kiinteilla halyttimilla annetta-
valla yleisella vaaramerkilla. Yleinen vaaramerkki annetaan siina laajuudessa ja
niin monta kertaa toistaen kuin vaaratilanne edellyttaa. Ellei kiinteiden halyttimien
kantama varmuudella kata koko vaaraennustealuetta, tdydennetaan sita liikkuvilla
halyttimilla.

7.7 Vaaraa aiheuttava toiminta

Turvallisuusselvityksissa on kartoitettu Suurteollisuuspuiston alueella olevat
suuronnettomuus vaarat. Alla olevassa luettelossa ovat esimerkin omaisesti ylei-
sia tehdasalueella olevia riskeja. Tarkemmat vaaranarvioinnit on tehty turvalli-
suusselvityksissa. Suurteollisuuspuiston yrityskohtaiset turvallisuusselvitykset
ovat saatavilla yrityksien vastuuhenkildilta.

Ammoniakin kuljetukset, varastointi ja kaytto:

Varastosailion tai junavaunun hajoaminen heikkotuulisella saalla aiheuttaa hen-
genvaaran yli 1 km:n etaisyydella. Kovalla tuulella ammoniakkipilvi laimenee no-
peammin ja vaaraetaisyydet ovat pienempia.

Prosessipaastodjen vaarallisen vaikutuksen arvioidaan jaavan teollisuusalueelle.

Rikkihappojen valmistus, varastointi ja kuljetus:

Suuri rikkihappovuoto voi tapahtua, jos tuotesailidille meneva putki vahingoittuu.
Asfaltoidulta alueelta vuodot kulkeutuvat sadevesi viemarien kautta jateveden ka-
sittelyyn, mutta asfaltoimattomilta alueilta paasy maaperaan on mahdollista.

limakaasutuotanto, varastointi ja kuljetukset:
Kaasumainen ja nestemainen happi, nestemainen typpi, nestemainen argon ja
vety voivat vahingon sattuessa aiheuttaa seuraavia ongelmia:

- teollisuusalueella kiivaita tulipaloja
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- tukehtumisvaara teollisuusalueella
- rajahdys vetyvarastolla
- tuhovaikutuksia teollisuusalueella.

Kupari- ja nikkelisulatot:
- sulavuotoja ja fysikaalisia ja/tai kemiallisia rajahdysvaaroja tehdastiloissa
- rikkidioksidipitoisen kaasun paasy tehdastiloihin

Nikkelin pelkistys:
- tulipalo uuttoalueella tai vetyrajahdys, joiden savukaasut voivat aiheuttaa
vaaraa tehdasalueella ja alueen ulkopuolella.

Palavien nesteiden ja kaasujen varastointi ja kuljetukset:
- kaasuvuotoja, joista voi aiheutua rajahdysmaisia tulipaloja
- nestevuotoja, joista voi aiheutua tulipaloja

Rikkidioksidin tuotanto, varastointi ja kuljetukset:

- varastosailion hajoaminen heikkotuulisella tai tyynella saalla aiheuttaa hen-
genvaaraa teollisuusalueella, kaupungissa seka naapurikuntien alueella
oleville. Kovalla tuulella rikkidioksidipilvi laimenee nopeammin ja vaaraetai-
syydet ovat pienemmat.

- Kaasuputkesta tapahtuvan suuren vuodon seurauksena muodostuvan rik-
kidioksidipilven pitoisuus sailyy heikkotuulisella saalla (tuulen nopeus 2
m/s) hengenvaarallisena noin 1 km etaisyydelle vuotokohdasta

7.8 Tulityosuunnitelma
Harjavallan Suurteollisuuspuiston alueella suoritettavissa tulitdissa noudatetaan tuli-
tydsuunnitelmaa, joka perustuu seuraaviin ohjeisiin ja standardeihin:

- Pelastuslaki (379/2011)

- Vakuutussopimuslaki (543/1994)

- Tyéturvallisuuslaki (738/2002)

- Rikoslaki (392/2005)

- Valtioneuvoston asetus tyopaikkojen turvallisuus- ja terveysvaatimuksista
(577/2003)

- Tulity6t suojeluohje 2016

- Tulitéiden paloturvallisuus (SFS 5900)

- Katto- ja vedeneristystdiden tulitdiden paloturvallisuus (SFS 5991)

Suurteollisuuspuiston alueella toimivien yrityksien yrityskohtaiset ohjeet, joilla voi-
daan asettaa lisdvaatimuksia taman ohjeistuksen lisaksi

Suurteollisuuspuiston alueella toimivien yrityksien esimiesten on huolehdittava, etta
tulitydsuunnitelman sisaltd ja vaatimukset ovat kaikkien tulitdihin osallistuvien tie-
dossa. Lisaksi yrityksien linjajohdon on valvottava, etta ohjeistuksen vaatimuksia
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noudatetaan. Tulitydsuunnitelmaa yllapitaa ja paivittdd Harjavallan Suurteollisuus-
puiston alueturvallisuuspaallikko tai hanen nimeamansa henkilo.

Tulitydsuunnitelma velvoittaa kaikkia Harjavallan Suurteollisuuspuiston alueella tyos-
kentelevia yrityksia ja urakoitsijoita.

7.9 Rataverkolla tapahtuva vaarallisten aineiden tilapainen sailytys
Harjavallan Suurteollisuuspuistossa rataverkon haltijoina toimivat Boliden Harja-

valta Oy ja Norilsk Nickel Harjavalta Oy. Suurteollisuuspuiston rataosuudella ka-
lustoyksikoiden siirto- ja vaihtotyota suorittavat Valtasiirto Oy, VR seka North Rail
Oy

Rataverkkoa kayttavat yritykset ovat laatineet omat riskienarvioinnit liittyen rauta-
tietoimintoihin, ndma asiakirjat ovat osana yrityskohtaisia riskienarviointeja. Yksi-
tyisrautatien haltijat ovat laatineet yrityskohtaiset valmiussuunnitelmansa yksityis-
rataverkolle.

Boliden Harjavalta Oy:n radalla voidaan sailyttaa sailiGvaunuissa rikkihappoa (YK-
numero 1830) enintaan 1000 tonnia, yhden sailiGvaunun tilavuuden ollessa 60 ton-
nia. Sailytyksella tarkoitetaan lastauksen aikaista vaunujen siirtoa, jonka jalkeen
vaunut lahetetaan vastaanottajalle. Tilapaisen sailytyksen vastuuhenkilona toimi-
vat Boliden rikkihappotehtaiden kemikaalien kaytonvalvoja Jukka Tahka ja kulje-
tusten osalta maantie- ja rautatiekuljetusten turvallisuusneuvonantaja Petri Vilja-
nen. Vuosittain rikkihappoa tilapais sailytetaan noin. 19 032 t / vuosi.

Lastausalueella on varattu kalkkisakkeja mahdollisten rikkihapporoiskeiden neut-
ralointiin. Laajemmat torjuntatoimet voidaan toteuttaa Iaheisesta varastosta, jossa
on saatavilla suurempi maara kalkkia seka kattava torjuntakalusto. Boliden Harja-
vallan tehdaspalokunnalla on lisaksi kaytossaan kemikaalitorjuntaan tarkoitettua
osaamista ja kalustoa. Raiteilla likkuminen on ehdottomasti kielletty, ja raiteiden
ylitykset on sallittu ainoastaan tasoylikaytavien kohdalla — tama ohjeistus sisaltyy
my0Os STP:n turvallisuuden yleisperehdytykseen.

PURKUASEMA

}  HATAKALKKI
n.50kg

HATAKALKKI
(n.10t) OVI 18

B3
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Nornickel Harjavalta Oy:n rataverkolla varastoitavaa ammoniakkia (YK-numero
1005) voidaan tehdasalueella sailyttda enintdan 30 sailiovaunussa. Ammoniakin
enimmaismaara teollisuuslaitoksella on 950 tonnia. Suuronnettomuusvaaran voi-
vat aiheuttaa ammoniakin lastaus- tai purkutapahtumassa tuleva hairiétilanne. Ti-
lapaisen sailytyksen vastuuhenkilona toimivat Nornickel Harjavalta Oy:n pelkista-
mon kemikaalien kaytonvalvoja Janne Lahtinen ja kuljetusten osalta rautateiden
turvallisuusneuvonantaja Mari Jarvikivi.

Oy Linde Gas Ab:n raiteella varastoidaan nestemaista argonia enintaan 275 ton-
nia, joista sailiovaunuissa enintaan 150 tonnia ja konteissa enintaan 125 tonnia.
Vaunujen enimmaismaara kahdeksan, joista kolme sailovaunua ja viisi konttialus-
taa. Tilapaisen sailytyksen vastuuhenkilona toimivat Linden ilmakaasutehtaiden
kemikaalien kaytdnvalvoja Harry Tuomisto ja kuljetusten osalta kuljetuspaallikkd
Jari Saarinen.
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8 Suurteollisuuspuiston sisdinen pelastusorganisaatio

8.1

Palo- ja pelastustoimi

Harjavallan Suurteollisuuspuistossa toimii alueen sisainen palo- ja pelastustoimi,
joka koostuu seuraavista osastoista:

- Teollisuuspalokunta, henkilosto: 25-35

- Ensiapuryhma, henkilosto: 20-30

8.2 Suurteollisuuspuiston pelastustoiminta

Palo- ja pelastustoimen tyotehtaviin kuuluvat mm. yhteydenpito Satakunnan pelas-
tuslaitokseen sekad muihin viranomaisiin, huolehtia pelastustointa helpottavien jar-
jestelmien toimintakunnosta, alaan kuuluvasta kouluttamisesta ja neuvonnasta,
toimia erityisasiantuntijana pelastustointa koskevissa asioissa, huolehtia palotar-
kastuksista ja vaestonsuojan tarkastuksista, koordinoida vaestonsuojelun suunnit-
telua, valvoa palokaluston ja suojavarusteiden kaytettavyytta, huolehtia pelastus-
toimen henkildston kouluttamisesta, johtaa pelastustoimintaa tilannepaikan johta-
jana, kunnes pelastusviranomainen ottaa johtovastuun seka huolehtia ensiaputoi-
minnan jarjestamisesta.

Pelastusopisto vastaa pelastustoimintaan osallistuvan sopimushenkiloston opetus-
suunnitelman valmistelusta, yllapidosta ja kehittamisesta. Pelastustoimintaan osal-
listuvalta sopimushenkilostolta edellytetaan Pelastusopiston opetussuunnitelman
mukainen koulutus. Pelastustoiminnan tyétehtavista moni on psyykkisesti ja fyysi-
sesti vaativaa ja se edellyttaa tyontekijalta erityista osaamista ja kelpoisuutta tyo-
tehtaviin. Naita tyotehtavia on sdadetty useilla saadoksilla ja ohjeistuksilla.

Pelastustoimen henkildston koulutuskaytantd noudattaa Pelastusopiston vahvista-
maa opetussuunnitelmaa. Lisaksi kaytetaan ensiaputoiminnan koulutus ohjeistuk-
sena SPR:n koulutusohjetta.

8.2.1 Palo —ja pelastustoimen ajoneuvokalusto

Suurteollisuuspuiston palo- ja pelastustoimen kaytdssa:
e SA 901 - sammutusauto
e SA 902 - sailiGsammutusauto
e SA 907 — ensivaste/miehistdauto
e SA 9077 — huoltoauto
e SA 908 - vene

8.2.2 Léahtévalmius

Palokuntasopimuksen mukaan lahtovalmiudesta on sovittu seuraavaa; palokunta
lahettaa halytyksen saatuaan tehtavaan asianmukaisesti varustettuna henkilostoa
vahintaan 1+1 henkiléa 10 minuutin kuluessa halytyksesta, joka taydentyy 20 mi-
nuutin kuluessa vahvuuteen 1+3. Lisaksi 30 minuutin kuluessa halytyksesta palo-
kunnalla on valmius lahettaa toinen varustettu 1+3 vahvuinen joukko.
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8.2.3 Teollisuuspalokunta

Palokunta toimii paasaantoisesti teollisuuskohteeseen luodun kohdevasteen alu-
eella, kuitenkin niin, etta pelastuslain 379/2011 § 33 mukainen lahimman tarkoi-
tuksenmukaisen yksikon tarkoitus toteutuu sovitun toiminta-alueen valittomassa
laheisyydessa. Onnettomuustilanteissa Suurteollisuuspuiston pelastustoimen
henkilostolla on merkittava rooli toimia alueen asiantuntijana pelastuslaitoksen tu-
kena. Palokunnan paaasiallinen toiminta-alue maaritellaan halytysvasteissa ja tar-
vittaessa palokunta voidaan halyttdd myds toiselle pelastusalueelle.

Halytystilanteissa teollisuuspalokunnan yksikon operatiivista pelastustoimintaa
johtaa vahintaan yksikonjohtajan koulutuksen saanut teollisuuspalokunnan jasen
tai vanhempi sammutusmies, useamman teollisuuspalokunnan yksikon ollessa
paikalla yksikéilla on oma johtajansa.

8.2.4 Ensiapuryhma ja tyéterveysasiantuntijat

Suurteollisuuspuiston ensiapuryhma toimii pelastustoimen osana, kun kyseessa
on mahdollinen tyétapaturma, sairaskohtaus tai onnettomuustilanne. Ensiapuryh-
man/-ryhmalaisen tehtavana on edellda mainituissa tilanteissa potilaan ensiapu,
peruselintoimintojen varmistaminen, tarvittaessa ensihoitopaikan perustaminen ja
siella toimiminen, seka potilaan kuljetuskuntoon saattaminen. Ensiapuryhmalaiset
voivat toimia myos palokunnan pelastustehtavissa apuna, esim. kantamassa po-
tilaita.

Ensiapuryhma on myds tehdasalueen tulipalojen sattuessa paikalla mahdollisten
henkilévahinkojen varalta, seka turvaamassa palomiesten hyvinvointia.

Suurteollisuuspuiston tydterveysasema sijaitsee aidatun teollisuusalueen ulko-
puolella. Tyoterveysasemalla, jossa tyOskentelee paasaantoisesti arkipaivisin
kaksi ladkaria, kolme tyoterveyshoitajaa, yksi tyofysioterapeutti seka toimistovir-
kailija.

Teollisuuspalokunnan seka ensiapuryhman sisalla toimii myos ensivasteryhma,
jonka halytystehtavissa toimivat ensivastekoulutuksen omaavat henkil6t.

8.3 Varautuminen suuronnettomuuden torjuntaan tehdasalueella
Onnettomuustapauksissa osastojen pelastustoimien kaynnistys tapahtuu paikalla
olevien linjaorganisaation edustajien toimesta. Toimintaa onnettomuuspaikalla
johtaa sen alueen vuoromestari (tai vastaava) kenen alueella vahinko on sattunut,
ellei tilannepaikalla ole esimiesten kesken toisin sovittu.

Tydnantajan edustajana on paivatydajan ulkopuolella aina paikalla tuotannosta ja
vallisuudesta vastaava vuoromestari (tai vastaava), jonka vastuulla on osaston pe-
lastustoimien johtaminen alkutilanteessa.



HARJAVALLAN

SUURTEOLLISUUSPUISTO 31

Linden, Bolidenin, Kemiran, Nornickelin ja STEP:n suuronnettomuustilanteessa
muodostettavan johtoryhman kokoonpanot (henkildiden nimet, tehtavakuvaukset
ja yhteystiedot) ovat laadittu yrityskohtaisesti. Portti halyttaa johtoryhmat erillisesta
kaskysta.

Osastojen tehtavat onnettomuustilanteissa on varoittaa ja halyttaa osastolla tyos-
kentelevat suojatilaan seka suorittaa suunnitellut suojaustoimenpiteet. Vuoromes-
tari (tai vastaava) ilmoittaa onnettomuudesta esimiehelleen (tai paivystysvuorossa
olevalle henkildlle) seka valmistautuu ajamaan tehdas/tehtaat alas. Jos suojati-
lassa suoritetun nimenhuudon mukaan kaikki osastolla tyoskentelevat (myos mui-
den yhtididen palveluksessa olevat) eivat ole suojatilassa osasto lahettaa partion
etsimaan kadonneita. Toimintaa johtaa vastaava vuoromestari (tai vastaava).

8.4 Vartiointi

Suurteollisuuspuiston paaportille valittyvat halytykset automaattisista sammutus-
jarjestelmista, paloilmoittimilta, kaasuilmaisimilta ja murtohalyttimista seka kiinteis-
tovalvontajarjestelmasta. Portilla tarkkaillaan teknisilla laitteilla sdaolosuhteita, ku-
ten tuulen suuntaa seka lampdtilaa. Tehdasalueelle on sijoitettu useita tuulipus-
seja seka tuulimittareita, joista vartijat nakevat tuulitietoja. Kameroilla valvotaan
tehdasalueella olevia kohteita. Vartiointitehtavien lisaksi, vartijat suorittavat muun
muassa alueen vieraskuljetuksia ja sisaisen postin jakelutehtavia. Suurteollisuus-
puiston alueen vartiointi on toteutettu siten, etta vartiointihenkilostéa on aina pai-
kalla, ja paaportti on aina miehitettyna.

Vartijoiden tehtaviin onnettomuustilanteessa kuuluu mm.

- varoittaa vaarassa olevia henkiloita tehdasalueella ja ymparistossa

- halyttaa teollisuuspalokunta, ensiapuryhma seka johtoryhmat

- ohjata pelastushenkilostd onnettomuuspaikalle

- estaa asiattomien paasy alueelle

- selvittaa tehdasalueella olevien henkildiden lukumaara ja valittaa tietoa pelas-
tustoiminnan johdolle

- antaa vaara ohi -merkki.

Suurteollisuuspuiston vartiointihenkildstod on tavoitettavissa:
- SUURTEOLLISUUSPUISTON HATANUMERO: 02 5358 112
- Kiireettomat ilmoitukset paaportille: 02 5358 200

9 Pelastustoimen laitteet ja halytysjarjestelmat
Pelastustoimen laitteista annetussa laissa (10/2007) pelastustoimen laitteilla tar-
koitetaan erityisesti paloturvallisuuden kannalta merkittavia teknisia laitteita, jotka
eivat yleensa kuulu pelastuslaitosten operatiiviseen kalustoon.
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Edella mainittuja laitteita ovat muun muassa rakennukseen asennettavat palonil-
maisulaitteet, sammutus- ja savunpoistolaitteet, alkusammutusvalineisto, raken-
nusten poistumisreittien merkitsemiseen ja valaisemiseen kaytettavat tuotteet,
tehdasvalmisteiset tulisijat seka vaestonsuojien rakentamisessa ja varustami-
sessa kaytettavat laitteet ja tuotteet.

9.1 Paloilmoitin —ja sammutuslaitteistot tulityoalueilla
Irtikytkennan tarpeen ja alueen laajuuden maarittaa ensisijaisesti tydluvan myon-
taja. Suurteollisuuspuiston palo- ja pelastustoimen henkilostd opastaa tarvittaessa
irtikytkentojen maarittamisessa.

Jos tulitydkohteessa tai valittdmassa laheisyydessa sijaitsee paloilmoitin —tai sam-

mutuslaitteisto, on niiden toiminnassa huomioitava vahintaan seuraavat toimenpi-

teet ennen tulitdiden aloittamista:

- Arvioidaan irtikytkentatarve erheellisten halytysten valttamiseksi.

- TyOlupaan merkitaan irtikytkennan osoitetiedot paikantamiskaavion mukaisesti

- Jos suoritetaan irtikytkenta, on irti kytkettava alue rajattava mahdollisimman
pieneksi, jottei paloturvallisuus vaarannu tarpeettomasti tulitéita ymparoivissa
tiloissa.

- Suojataan/huputetaan ilmaisimet, jos on epailys niiden likaantumisesta

- Paloilmoitinlaitteiden irtikytkennan saa suorittaa vain laitteistolle nimetty hoitaja
tai hanen sijaisensa.

Tulityonsuorittajan tulee valittdmasti tulitdiden paatyttya informoida Suurteollisuus-
puiston paaportin henkilostoa tai paloilmoittimen hoitajaa, jotta takaisinkytkenta
voidaan suorittaa.

Paloilmoittimiin liittyvat irtikytkennat ja muut tiedustelut:
- STP paaportti (02) 5358 200

9.2 Paloilmoitinjarjestelmat

Suurteollisuuspuiston alueella on 40 paloilmoitinkeskusta, joissa hatakeskusyhteys
on viidessa. Kiinteistoihin on sijoitettu seka savuun etta lampoon perustuvia auto-
maattisia palonilmaisimia. lImaisimet reagoivat nopeasti syttyneeseen paloon ja
paloilmoitinkeskus kaynnistaa valittomasti kiinteistdssa varoituskellot ja valittaa pa-
loilmoituksen paaportille. Alueet, jossa ilmaisin on reagoinut tai painike on painettu,
voidaan paikallistaa paloilmoitinkeskuksen nayttopaatteelta ja paikantamiskaavi-
oista ilmaisinkohtaisesti. Vartijat tekevat tarvittavat halytykset ohjeiden mukaisesti.
Paloilmoitinlaitteiston ja sen varavirtajarjestelman toimintavarmuus on kokeiltava
kerran kuukaudessa. Kokeilusta ilmoitetaan etukateen paaportille.

Nornickel Harjavalta Oy:n pelkistamolta ja SU-liuottamolta seka STEP:n kohteista
paloilmoitukset menevat seka paaportille ettd suoraan Satakunnan hatakeskuk-
seen Poriin. Hatakeskus halyttda Satakunnan pelastuslaitoksen ennalta maaritet-
tyjen vasteiden mukaisesti.
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Paloilmoitinjarjestelman paakeskus sijaitsee Suurteollisuuspuiston paaportilla,
josta on mahdollista suorittaa irtikytkennat ja ohjaukset koko alueen paloilmoitti-
mille.

9.3 Kaasuilmaisimet

Teollisuusalueella on kaytossa kaasuilmaisimia, jotka halyttavat korkeasta rikkidi-
oksidi-, ammoniakki-, vety-, rikkivety-, hiilivety-, typpi-, happi- ja propaani -pitoi-
suuksista. Jarjestelmien antureita on sijoitettu kriittisiin kohtiin prosessi-, sailio-,
lastaus- ja purkausalueille. Rikkidioksidi on selvasti Suurteollisuuspuiston suurin
uhka henkilostolle ja ymparistolle; sen nakymattomyys ilmassa saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita. Rikkidioksidi-ilmaisimia on asennettu myos sisatiloihin, joihin rikki-
dioksidipitoisia kaasuja voi paasta prosessista tai varastoista. Halytykset ilmai-
similta menevat yrityskohtaisesti valvomoihin seka osittain paaportille. Lisaksi alu-
eella on sijoitettu maakaasun kohdistuvia vuotoilmaisimia.

9.4 Ulkoiset halyttimet
Suurteollisuuspuiston alueella on vaestohalyttimet seka kaiutinjarjestelma, joiden
avulla kyetaan antamaan halytykset ulkoalueella oleville henkiléille. Tilanteessa,
jossa Suurteollisuuspuiston toiminnoissa tapahtuu suuri kaasuvuoto, on tehdas-
alueen henkildsto valittdmassa vaaratilanteessa.

Hatakeskus tai paaportin valvomohenkildsto voivat antaa STP yleisen vaaramer-
kin kaasuvaaratilanteessa. Alueelle sijoitetuilla kaiuttimilla vartijat voivat antaa li-
saohjeita, esim. lukemalla toimintaohjeita tai suojautumiseen liittyvia ohjeita. Alu-
een suurtehohalyttimet liitteessa 14.

9.5 Automaattiset sammutusjarjestelmat
Automaattisia sammutusjarjestelman keskuksia on 10 kpl (sprinklereitd) ne sijait-
sevat paaosin BOHAN ja NNH:n hihnakuljettimilla ja uutto-osastolla sekd Suomen
Teollisuuden Energiapalvelut - STEP Oy:n kompressorihallissa. Uutto-osastolla
sammutusvaikutuksen tehostamiseksi sekoitetaan myos kalvovaahtoa veden se-
kaan. Uuton sammutusjarjestelmaa ohjaavat ilmaisinputket ja liekki-ilmaisimet.

Sprinklerisuuttimet laukeavat tietyssa lampdétilassa, aloittavat sammutuksen seka
kaynnistavat varoituskellot kiinteistossa ja valittavat paloilmoituksen paaportille
seka uutolta myds Satakunnan hatakeskukseen. Alue, jossa suutin on lauennut,
voidaan paikallistaa paloilmoitinkeskuksen nayttotaulusta ja siella sijaitsevista pai-
kantamiskaavioista.

Sprinklerilaitteiston toimintavarmuus kokeillaan ja huolletaan erillisen huolto ohjel-
man mukaisesti. Halytyksista, kokeiluista, tarkastuksista ja huolloista pidetaan poy-
takirjaa. Hyvaksytty tarkastuslaitos tarkastaa sprinklerijarjestelman vuosittain.
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Tarkemmat tiedot ja sijainnit seka toimintaohjeet sammutusjarjestelmista on ker-
rottu osasto- ja yrityskohtaisissa pelastussuunnitelmissa

9.6 Kohdesuojaus
Yritysten tuotannon kannalta tarkeat sahko- ja instrumenttitilat on varustettu koh-
desuojauksilla. Kaytdéssa on Argonite, HI- FOG, Clean Agent, Salgrom, Softex, Fi-
refly ja COz2 — jarjestelmia. Kriittiset kohteet on liséksi varustettu osoitteellisilla sa-
vuilmaisimilla.
Tarkemmat tiedot ja sijainnit seka toimintaohjeet kohdesuojausjarjestelmista |0yty-
vat osasto- ja yrityskohtaisissa pelastussuunnitelmissa.

9.7 Toimintaperiaate

Laitteistojen toiminta aiheuttaa automaattisen paloilmoituksen ja halyttava kohde

voidaan paikallistaa paloilmoitinkeskuksilta. Tiloissa on savuilmaisimet ja ne kayn-

nistavat jarjestelman seuraavasti;

- Ensimmaisen savuilmaisimen reagoidessa halytyssummerit soivat ja varoitus-
valo alkaa vilkkua seka ilmanvaihtokoje pysahtyy.

- Samalla valittyy automaattinen paloilmoitus paaportille seka paloilmoittimen
alakeskukselle.

- Toisen ilmaisimen reagoidessa sammutusjarjestelma laukeaa 10 sekunnin vii-
veella ja ilmastointikanavien palopellit sulkeutuvat.

Alue, jossa jarjestelma on lauennut, voidaan paikallistaa paloilmoitinkeskuksen
nayttdtaulusta ja siella sijaitsevista paikantamiskaavioista. Kohdesuojaus voidaan
laukaista myos kasilaukaisupainikkeesta.

9.8 Savunpoisto
Rakennuksissa olevat savunpoistoluukut ovat joko automaattisesti tai kasin lau-
kaistavia. Savunpoistopuhaltimet poistavat savukaasut puhaltimen imun vaikutus-
alueelta.

Savunpoistolaitteiston tarkoituksena on ohjata tulipalosta muodostuva savu ja
lampo niin, etta ihmisten poistuminen palotilanteessa ei vaarannu ja etta pelastus-
henkilokunnan toiminta on mahdollista. Laitteiden huolto- ja yllapito-ohjeet on laa-
dittu valmistajien antamien ohjeiden mukaan.

Savunpoistolaitteiston hoidosta vastaavien henkildiden tulee olla riittavasti koulu-
tettuja huolehtimaan laitteiston toimintaedellytysten ja toimintakyvyn sailymisesta.

Kun savunpoistolaitteisto kytketaan irti esimerkiksi korjaustoiden ajaksi, tulee en-
nen irtikytkentaa tehda asiasta ilmoitus palo- ja pelastustoimen henkilostolle. Mikali
savunpoistolaitteisto on irti kytkettyna tydajan ulkopuolella, niin savunpoistolaitteis-
ton kaynnistamismahdollisuus on varmistettava.
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Savunpoistolaitteiston tarkastus on suoritettava valmistajan ohjeiden mukaisesti,
jotta varmistutaan siita, ettd savunpoistolaitteisto on jatkuvasti tdydessa toiminta-
kunnossa ja tarkastuksista on pidettava paivakirjaa.

Savunpoistolaitteisto on huollettava laitteiden huolto-ohjeiden mukaisesti. Huollon
yhteydessa laitteiston toiminta tarkastetaan ja osa savunpoistolaitteista testataan.
Laitteiden testausohjelma on laadittu siten, etta laitteistosta testataan 20 % joka
vuosi. Ohjelman mukaisesti koko laitteisto tulee nain testatuksi viiden vuoden ku-
luessa. Testauksista tulee laatia raportti.

Tarkemmat tiedot ja sijainnit seka toimintaohjeet savunpoistoista 16ytyvat osasto-
ja yrityskohtaisissa pelastussuunnitelmissa.

9.9 Kuivat sammutusjarjestelmat ja kuivanousut
Nornickelin leikkaamon kuormalava-alue on varustettu sprinkleriputkistolla. Putkis-
toon johdetaan sammutusvesi ulkoseinalla olevista sya6ttoliittimista palokunnan toi-
mesta.

Tuotantorakennusten seinustoille on rakennettu kuivanousuputkia, jotka nopeutta-
vat sammutushyokkayksen tekemista kerroksiin tai katolle. Kuivanousuputkien si-
jainnit on merkitty kohdekortteihin.

9.10 Alkusammutuskalusto
Alkusammutuskalusto on merkitty kohdekortteihin. Alkusammuttimien tarkastuk-
sista ja huolloista vastaa sammutinhuoltoliike. Kasisammuttimet tarkastetaan ja
huolletaan Sisaasiainministerion asetuksen kasisammuttimien tarkastuksesta ja
huollosta (917/2005) mukaisesti.

Pikapalopostien ja palopostien toiminta tarkistetaan vuosittain. Tarkastukset ja
huollot suoritetaan lainsaadanndon mukaisesti. Toiminnantarkastuksista vastaa te-
ollisuuspalopaallikko, tarkastuksista ja huolloista sammutinhuoltoliike.

9.11 Turvavalaistus ja poistumisreittivalot
Kiinteistdjen uloskaytavilla on sahkon jakelusta riippumaton turva- ja merkkivalais-
tus, joka helpottaa poistumista hatatilanteessa ja sahkokatkoksen aikana. Turva-
ja merkkivalaistus on kokeiltava neljannesvuosittain ja jarjestelman akkujen kun-
toa on tarkkailtava saannallisesti. Toimintakunnon tarkastuksista on pidettava pdy-
takirjaa.

Tarkemmat tiedot ja sijainnit seka toimintaohjeet turva- ja poistumisvaloista ovat
osasto- ja yrityskohtaisissa pelastussuunnitelmissa.
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10 Toimintaohjeet

10.1 Halytyksen antaminen

Henkildkuntaa voidaan halyttaa ja tiedottaa halytys-/kuulutusjarjestelmalla, palo-
kunnan halytysajoneuvojen kuulutuslaitteella, matkapuhelimilla seka radiopuheli-
milla. Vartijoilla on valtuudet antaa yleinen vaaramerkki suurteollisuuspuiston alu-
eelle ja lukea hataviestit halytyskanavalla. Viesti kuuluu kaikissa auki olevissa ra-
diopuhelimissa, vaikka ovatkin eri kanavalla (pakkosy6ttd). Valvomot lukevat haly-
tystiedotteen ja kayttaytymisohjeet omalla kanavallaan. Halytysviesti toistetaan tar-
vittaessa 5—10 minuutin valein. Kun tilanne on ohitse, luetaan myo6s kuulutuslait-
teilla "tilanne ohi” viesti.

Suurteollisuuspuiston henkiloston halyttdminen voidaan suorittaa seuraavilla vali-
neilla ja menetelmilla:

- kaiutinjarjestelmilla

- SMS-tekstiviestein

- VHF-radiopuhelimin

- VIRVE-paatteet

- INFO-televisiot

- paloilmoitinlaitteilla

- DNA-naytéilla

- henkiloiden valityksella

10.1.1 Padéportin henkilo6ston toiminta hélytystilanteessa
Paaportin vartiointihenkildsto toimii tehdasalueen sisaisena halytyskeskuksena ja
valittaa tarvittavat tiedot yrityksien vastuuhenkildille, tehdasalueen palo- ja pelas-
tustoimelle seka Satakunnan pelastuslaitoksen yksikoille.

Vartiointihenkilostd suorittaa myos tilannearvion sisaisesta halytysvasteesta ja li-
saavun halyttamisesta. Suuronnettomuuden vaaran voi aiheuttaa esimerkiksi: laa-
jat kaasuvuodot: rikkidioksidi, ammoniakki, LNG, nestekaasu, vety, happi, keski-
suuri tai suuri tulipalo.

10.2 Halytystilanteessa toimiminen
Poikkeustilanteissa poistumisen tai suojautumisen tavoitteena on:
- osaston henkil0ston turvaan saattaminen
- yhteydenpito johtoryhmaan tai pelastushenkilostoon

Kokoontumispaikalle;
- rakennuksen sisainen vaara
- tulipalo tai kaasuvaara rakennuksen sisalla
- siirrytaan palokellon soidessa tai poistumiskaskysta

Suojatiloihin / sisatiloihin;
- rakennuksen ulkoinen vaara
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- suuri kaasuonnettomuus tai tulipalo

- siirrytaan ohjeiden mukaisesti yleisesta vaaramerkista

- siirtyminen voidaan suorittaa myos esim. tekstiviestilla tai sisaisena halytyk-
sena

Vaestonsuojaan suojautuminen;
- rakennuksen ulkoinen vaara
- viranomaiset antavat suojautumiskaskyn
- Pelastushenkildsto tai johtoryhmat ohjaavat vaestonsuojiin suojautumista
- Suurteollisuuspuiston yrityskohtaiset johtokeskukset ovat perustettu
- vaestdnsuojat laitetaan suojatila valmiuteen (suojatilavalmius tulee olla 72 tun-
nissa.)

Halytyksen kuullessaan henkilokunta poistuu maaritellyille kokoontumispaikoille,
mikali sisainen pelastusorganisaatio/johtoryhma tai palokunta ei anna muita oh-
jeita. Henkildkunta ohjaa mahdollisten vierailijoiden poistumista. Henkildkunnan tu-
lee varmistaa, ettei rakennukseen jaa ihmisia.

Kokoontumispaikkojen sijainti liitteessa 13.

Erikseen maaritellyilla alueilla tulee henkilostolla olla mukanaan hengityssuojain.
Jokaisen, joka ei ole pelastus- tai torjuntatdissa tulee ilmoittautua oman osastonsa
suojatilassa. Suojatilassa tulee suorittaa henkiloston laskenta ja paikallaolon tar-
kastaminen. Jos suojatilassa havaitaan henkildiden puuttuvan tai olevan vaara-alu-
eella tulee henkildiden etsinta suorittaa, jos se mahdollista olosuhteitten mukaan.
Kadonneista tai vaara-alueella sijaitsevista henkilOista tulee tiedottaa pelastustoi-
mintaa johtavalle henkilolle seka yrityksen onnettomuustilanteen johtoryhmalle.
Osastojen vastuuhenkildiden tulee olla tietoisia, keitd muiden yhtién palveluksessa
olevia tyoskentelee osaston alueella. Jokaisen, on ilmoittauduttava ennen tdiden
aloittamista osaston valvomossa.

10.3 Henkilokunnan halyttaminen ja rakennuksen tyhjentaminen
Tulipalo-, vaarallisten aineiden vuoto, yms. uhkatilanteessa, josta on vaaraa kiin-
teistossa oleville ihmisille, on kiinteisto tyhjennettava. Talldin rakennuksesta pois-
tutaan paasaantoisesti merkittyjen poistumisteiden kautta. Poistumistiet ja kokoon-
tumispaikat on merkitty kohdekortteihin.

Saatuaan ilmoituksen, paaportti halyttda palokunnan, ensiapuryhman ja yrityskoh-
taiset vastuuhenkilot seka valittaa tiedon tehdasalueella olevasta onnettomuudesta
Satakunnan hatakeskukseen.

Alueella olevat tyontekijat:

- aloittavat pelastustoimet kohteessa,

- osastojen tyonjohtajat johtavat pelastustoimia omalla alueellaan,

- huolehtivat alueensa tyhjentamisesta henkildkunnasta ja asiakkaista,

- huolehtivat ovien ja ikkunoiden sulkemisesta vahinkojen minimoimiseksi,
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- suorittavat alueeltaan poistuneiden inmisten laskennan ja raportoivat pelastus-
toiminnan johtajalle.

Onnettomuustyyppien mukaisia toimintaohjeita on pelastussuunnitelman liitteina
15-17.

HUOMIOI!

Kaikissa onnettomuustilanteissa on aina muistettava opastaa ja ohjata tuotantolai-
toksen alueella olevia vierailijoita ja asiakkaita.
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11 Tiedottaminen

Ulkoisille pelastusorganisaatioille tieto onnettomuudesta valittyy hatailmoituksena
hatakeskuksen kautta. Onnettomuusalueella organisaatioiden valinen tiedottami-
nen tapahtuu laheisessa yhteistydssa pelastusorganisaation, toimipaikan, yhtion ja
konsernin edustajien kesken. Tietojen tulee olla avoimia ja tosiasioihin perustuvia.
Tiedonvalitysta jatketaan sita mukaan kuin tilanne kehittyy.

"Kriisiviestinnan yhdenmukaiset menettelyohjeet Suurteollisuuspuistossa" (liite 21)
on laadittu yhteistydssa Suurteollisuuspuistoon. Jokainen yritys toimii kuitenkin
omien ohjeidensa mukaan kuitenkin huomioiden yhteiset "pelisaannot” Suurteolli-
suuspuistossa. Samanaikaisesti ulkoisen tiedotuksen kanssa annetaan tietoja ta-
pahtumista myds omalle henkilostolle.

Yleisvastuu pelastustoiminnasta tiedottamiseen kuuluu onnettomuustilanteessa
pelastustoimintaa johtavalle pelastusviranomaiselle. Yhtion osalta paikallisesta tie-
dottamisesta vastaa ensisijaisesti toimipaikan johtaja ja hanta avustaa toimipaikan
tiedotusorganisaatio.

Tiedotteessa on hyva mainita:

- mitd, milloin ja missa on tapahtunut (vahinkojen vakavuus ja laajuus, onko sat-
tunut henkildvahinkoja)

- mitka ovat tapahtuman seuraukset

- miksi kriisitilanne syntyi, jos syy on tiedossa

- miten tarpeen vaatiessa suojaudutaan tai muuten ehkaistaan lisavahingot ja
loukkaantumiset

- mitka ovat vaikutukset henkilostoon ja ymparistoon

- onko vaaraa onnettomuusalueen ulkopuolella

- mika tilanne on nyt

- mita on jo tehty

- mita tullaan tekemaan

- kuka antaa lisatietoja, puhelinnumero

- koska ja missa annetaan lisatietoja

- selvitetaan, miten tilannetta seurataan ja miten siita tiedotetaan

e onko tiedotustilaisuutta, missa, milloin

Onnettomuustilannetta koskevasta tiedotustilaisuudesta paattaa pelastustoimen
johtaja yhdessa tehtaan johtoryhman kanssa, samoin kuin yleisolle jaettavasta tie-
dotteesta. Yleisperiaatteena on, etta pelastuslaitos tiedottaa itse onnettomuudesta,
pelastustoiminnasta ja sen vaikutuksista ymparistoon. Tehtaan edustajat tiedotta-
vat onnettomuuden vaikutuksista tehtaan toimintaan.
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12 Henkilokunnan koulutus

12.1 Toimenpiteet onnettomuus- ja vaaratilanteessa
Henkiloston koulutus- ja perehdyttaminen perustuu etukateen laadittaviin koulu-
tussuunnitelmiin. Suunnitelmat sisaltdvat ammatillisen koulutuksen lisaksi myos
turvallisuuteen liittyvat asiat. Kouluttamista varten yrityksissa on kaytossa pereh-
dyttamis- ja tydnopastusjarjestelmat. Periaatteena on, etta turvallisuuteen liittyva
ohjeistus ja koulutus litetaan osaksi ammatillista koulutusta.

Koulutuksen tavoitetaso on, etta jokainen tyontekija alueella,

- on turvallisuustietoinen (vaarojen tunnistaminen)

- 0saa tehda hatailmoituksen

- o0saa antaa hataensiapua

- hallitsevat alkusammutustaidot (kdsisammuttimella, pikapalopostilla ja sammu-
tuspeitteelld)

- tietaa suojatilojen sijainnit

- 0saa kayttaa henkilosuojaimia.

Koulutustoiminta on kuvattu tarkemmin yhtididen omissa toimintajarjestelmissa ja
sitd seurataan keskitetysti koulutusrekisterin avulla. Koulutukset on uusittava viiden
vuoden.

Ulkopuoliselle tydvoimalle jarjestetaan, ja heidat velvoitetaan osallistumaan, turval-
lisuuden yleisperehdytyskoulutukseen seka osastokohtaiseen perehdyttamiseen
ennen tdiden aloittamista ja heilla on oltava myos tyoturvallisuuskortti.

Ensiapukoulutusta annetaan yritysten tyontekijoille, siten ettd ensiaputaitoisten
henkildiden toimipisteet sijoittuvat tasaisesti osastoille seka eri tydvuoroihin. Kou-
lutuksen antaa Suurteollisuuspuiston terveysasema.

12.2 Harjoitukset
Yritysten henkilostolle ja varsinkin onnettomuustilanteessa erityistehtaviin koulu-
tetuille jarjestetaan vaaratilanne- ja muita harjoituksia ennalta suunnitellusti.

Teollisuuspalokunnat harjoittelevat erillisen harjoitusohjelman mukaisesti, vuosit-
tain harjoituskertoja on vahintaan 20. Harjoittelulla pyritaan vastaamaan alueella
oleviin onnettomuusuhkiin. Harjoitusten yksi paapainopistealue on vaarallisten ai-
neiden erityyppiset onnettomuustilanteet.

Satakunnan pelastuslaitoksen Harjavallan paloaseman henkildsto ja teollisuuspa-
lokunta jarjestavat mahdollisuuksien mukaan vuosittain yhteistoimintaharjoituksia,
joihin osallistuvat myds muut pelastusorganisaatiot seka alueen sopimuspalokun-
nat. Palokunnilla on myGs vuosittain yhteisia pienempimuotoisia harjoituksia, mm.
kemikaaliriskien osalta. Teollisuuspalokunnilla ja ensiapuryhmalla on myos yhtei-
sia harjoituksia.
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12.3 Suuronnettomuusharjoitukset

Suurteollisuuspuistossa jarjestetdan vuosittain ulkoisen pelastussuunnitelman
mukainen suuronnettomuusharjoitus yhteistydssa Satakunnan pelastuslaitoksen
kanssa. Harjoitukseen osallistuvat kaikki tehdasalueen yritykset ja yrityksien hen-
kilostd. Suuronnettomuusharjoitus on lakisaateinen, Seveso —direktiivin mukainen
harjoitus, jonka tavoitteena on testata tuotantolaitoksen sisaista pelastussuunni-
telmaa, pelastuslaitoksen suuronnettomuusvalmiutta ulkoisen pelastussuunnitel-
man mukaisesti seka harjoittaa viranomaisyhteistyota.

Ulkoinen pelastussuunnitelma sisaltad suunnitelman suuronnettomuusharjoitus-
ten jarjestamiseksi. Suunnitelmassa on tiedot harjoitukseen osallistuvista tahoista,
harjoituksen toteutustavasta ja laajuudesta seka ajankohdasta ja paikasta.

Suuronnettomuusharjoitukset toteutetaan yhteistoiminnassa toiminnanharjoittajan
ja pelastustoimintaan osallistuvien muiden viranomaisten kanssa. Toiminnanhar-
joittaja ja pelastustoimintaan osallistuvat muut viranomaiset ovat velvollisia osal-
listumaan suuronnettomuusharjoitusten suunnitteluun ja toteuttamiseen.

13 Jalkien korjaus ja ympariston puhdistus

13.1 Tulipalojen sammutusvedet ja kaasuntorjunnassa syntyvat vedet
Tehdasalueella sammutusvedet virtaavat sadevesikaivojen kautta sadevesiviema-
riin, josta ne menevat joko BOHA tai NNH vesienkasittelylaitokselle. Vesienkasit-
telylaitoksilla on altaat, joissa sammutusvesia voidaan puskuroida. Altaiden kapa-
siteetti ottaa vastaan sammutusvesia, riippuen altaan tayttdasteesta onnettomuus-
tilanteen tapahtuessa.

Bolidenin vesienkasittelylaitoksella rikkihnappotehtaiden henkilosto vastaa vesien-
kasittelylaitoksen toiminnoista ja NNH vesienkasittelylaitoksella kemikaalitehtaan
henkilostd vastaa vesienkasittelylaitoksen toiminnasta.

13.2 Sammutusveden kokoaminen
Tehdasalueella (BOHA ja NNH) sammutusvedet virtaavat rakennusten sisalla lat-
tiakaivojen ja ulkona sadevesikaivojen kautta viemariin, josta vedet paatyvat ve-
sienkasittelylaitokselle.

Osastojen henkildston ja palokuntien toimesta voidaan kaivojen kansia tulpata, jol-
loin sammutusvedet eivat paase viemariin. Kaivojen kansien sulkemisen lisaksi tu-
lee talldin rakentaa onnettomuusalueen ymparille pato, jonka sisapuolella vedet
pysyvat. Patojen rakentamiseen kaytetaan paloletkuja, hiekkaa, muovia, kipsia ja
Oljypuomia, joita kaikkia I0ytyy tehdasalueelta.
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Lisaksi tehdasalueella on kaytossa useita pyorakuormaaijia, joita voidaan hyodyn-
taa patojen rakentamisessa. Padotuilta alueilta sammutusvedet voidaan pumpata
sailidajoneuvoihin ja kuljettaa varoaltaisiin.
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13.3 Sammutusveden analysointi ja jatkotoimenpiteet
Suurteollisuuspuistossa on mahdollisuus analysoida sammutusvedet kahdessa
laboratoriossa (BOHA ja NNH). Analysoinnin jalkeen sammutusvedet voidaan
neutralisoida tai tehda vaarattomaksi ymparistolle vesienkasittelylaitoksella tai ot-
taa talteen, pumppaamalla vedet sailidajoneuvoihin ja kuljettaa kerailyaltaisiin jat-
kokasittelya varten. Vesienkasittelylaitokselta vedet johdetaan Kokemaenjokeen.

13.4 Vesienkasittelylaitos
Tehdasalueen kaikki sammutusvedet lattia- a sadevesikaivosta menisivat vesien-
kasittelylaitoksen kautta Kokemaenjokeen. Vesienkasittelylaitoksella kyetaan
neutralisoimaan ja tekemaan vaarattomaksi vesienkasittelykemikaaleilla.

Rikkihapposailididen alueella on katastrofiallas, jonne voidaan onnettomuustilan-
teessa kaytettyja sammutusvesia ottaa talteen odottamaan jatkokasittelya.

13.5 Kalusto
Sammutusvesien kerailyssa tarvittavaa kalustoa saadaan kumppanuusyrityksilta
kuten Valtasiirto Oy, pyorakuormaajat, Lassila&Tikanoja Oyj, imuautot, Suurteolli-
suuspuiston teollisuuspalokunnalla ja Satakunnan pelastuslaitoksella on pump-
puja, joilla voidaan sammutusvetta siirtda kerailyaltaisiin.

Kaikki alueet eivat ole asfaltoituja, joten joissakin kohteissa on mahdollista, etta
sammutusvedet imeytyvat maahan. Eri kohteissa on sammutusvedet tunnistettu
vaarallisiksi jatteiksi ja niiden havittaminen jarjestetaan sen mukaisesti.

Jokaisen on ilmoitettava ensisijaisesti paaportille, mikali on tapahtunut tai uhkaa
tapahtua ymparistévahinko tai tilapaispaastd. Paaportti ilmoittaa ymparistévahin-
gon vakavuuden perusteella teollisuuspalokunnalle, kemikaalien kaytdonvalvojalle,
ymparistopaallikoille ja turvallisuuspaallikdlle seka tarvittaessa hatakeskukseen.

Ymparistopaallikko arvioi vahingon laajuuden ja ottaa yhteytta tarvittaviin torjunta-
viranomaisiin. Vahinkotilanteen laajuudesta riippuu, keita ymparistoviranomaisia
tapauksen hoidossa on mukana:

- kunnan ymparistéviranomainen,

- ELY-keskus

- Suomen ymparistdkeskus.

Kaytannossa eri viranomaiset toimivat usein yhteistyossa tapausta hoidettaessa.

Torjunnan aloittamisesta ensisijainen vastuu on aina toiminnan harjoittajalla. Pe-
lastuslaitos aloittaa ymparistdvahinkojen estamisen heti riittavat torjuntavoimat
ovat saapuneet onnettomuuspaikalle. Tarvittaessa ELY-keskus osallistuu torjun-
taan ja Suomen ymparistokeskus tukee torjuntatoimia.
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Jalkien korjaus ja ympariston puhdistaminen toteutetaan ensivaiheessa pelastus-
laitoksen toimesta ja loppusiivouksesta huolehtivat yritykset. Onnettomuustilan-
teessa pelastuslaitos pyrkii estamaan tai rajoittamaan ymparistoon kohdistuvia va-
hinkoja sammutus- ja pelastustyon sen salliessa. Sammutus- ja pelastustyon paa-
tyttya yritykset suorittavat loppuun pelastuslaitoksen aloittaman puhdistustyon pe-
lastusviranomaisten ja/tai ymparistéviranomaisten ohjeiden mukaan.

Vahingon aiheuttanut yritys on vastuussa jalkien korjauksen ja ympariston puhdis-
tuksen toteuttamisesta. Ympariston puhdistuksessa kaytetdaan tarpeen mukaan
seka ulkopuolisia urakoitsijoita, tehtaan omaa henkilokuntaa seka tarvittaessa pe-
lastuslaitosta.

Jalkivahinkojentorjunnan tavoitteena on ehkaista vahinkojen syntymista, rajoittaa
ja minimoida syntyneiden vahinkojen vaikutuksia seka saattaa tilanne mahdollisim-
man nopeasti ennalleen. Ensitoimenpiteena jalkivahinkotehtavissa on tehda heti
tarkka tilannearvio ja kaynnistaa sen pohjalta valittdmasti tehokas jalkivahinkojen
torjuntatyd. Oikeat toimenpiteet riippuvat kulloisenkin tilanteen vaatimuksista. Vau-
rioituneet ja vaara-alueet eristetaan onnettomuustilanteessa.

Yleisohjeita jalkivahinkojen torjuntaan:

- esta lisavahinkojen syntyminen

- varaa suojaukseen esim. muovikalvoa ja imetysaineita esim. turvetta

- ota sammutusvedet haltuun (patoa)

- suojaa arat ja vaaraa tuottavat tuotteet, koneet ja laitteet vesi, savu, yms.
vaurioilta

- tuuleta tilat

- siivoa ja raivaa tilat

- poista sammutusvesi ja jauhe tarkkaan

- kuivaa tilat huolellisesti

- suuremmat ja vaativammat tyot tilataan jalkivahinkojen torjuntaan erikoistu-
neilta yrityksilta

13.6 Jatteiden kasittely
Tarkista aina kayttoturvallisuustiedotteesta, kuinka kemikaalijatteet voidaan kasi-
tella. Jos ohjeita ei I6ydy, varmista asia maahantuojalta tai valmistajalta.

13.7 Poltto- ja dieseldljyt
Polttodljya sisaltavat jatteet on kasiteltdva vaarallisina jatteina, joten oljya sisalta-
vat jatteet on toimitettava - asianmukaiseen kasittelyyn.

13.8 Saastuneen maa-alueen puhdistus
Saastuneen maa-alueen puhdistus ja mahdollinen massojen vaihto tehdaan viran-
omaisten kanssa sovittavan suunnitelman mukaisesti.
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14 Onnettomuuksien vaikutukset tuotantolaitosten ulkopuolelle

Suurteollisuuspuiston turvallisuusselvityksissa on kuvattu yksityiskohtaiset vaara-
analyysit suuronnettomuustilanteisiin. Vaara-arvioinneissa on laskettu vaarallisten
aineiden leviamismallien pohjalta paastolahteesta etaisyyksia, jossa pitoisuudet ai-
heuttavat ihmisille oireita tai ovat hengenvaarallisia.

Palotilanteesta aiheutuvien savuvaikutusten lisaksi suurin uhka tehtaan ulkopuolelle
aiheutuu rikkidioksidin ja ammoniakin seka muiden vaarallisten aineiden leviami-
sesta joko palotilanteessa tai muussa onnettomuustilanteessa.

Ammoniakki voi aiheuttaa levitessaan ulkoilmassa tuulen mukana oireita usean ki-
lometrin paassa riippuen vallitsevista ilmanolosuhteista. Vakavan vuodon tapahtu-
essa tulee vuotokohta eristaa valittomasti 300 metria kaikkiin suuntiin ja tehdasalu-
eella olevat inmiset siirrattaa suojatiloihin. Tuulen alapuolella 40°%:n sektorissa vuo-
tokohdasta vaestda kehotetaan siirtymaan sisatiloihin ja sulkemaan ovet ja ikkunat
seka pysayttamaan ilmanvaihtolaitteet. Vaarallinen alue suuressa ammoniakkivuo-
dossa ulottuu suurimmalle etaisyydelle, stabiileissa heikkotuulisissa talviolosuh-
teissa. Talloin kaasupilvi laimenee hitaasti. Ammoniakkivuodon varalle onkin varau-
duttava yhteistydssa viranomaisten kanssa. Rikkidioksidin vuototilanteessa vaara-
alueet ovat alkutilanteessa samat kuin ammoniakilla.

Suurteollisuuspuistoon tulee ja lahtee noin 350 kuorma-autoa vuorokaudessa, se-
songin mukaan. Ajoittain huomattavan suuren liikennetiheyden takia autojen tor-
maysvaara on olemassa, jolloin tormayksesta johtuvia kemikaalipaastoja voi tapah-
tua myos tehdasalueen ulkopuolella.
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